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taBla De plegaDo/ BendInG sCHeMe

3

lEyEnDa DE MaTErIaL / Material Specifics
acErO c45 
Steel C45

acErO c45 TEmpLaDO pOr InDuccIón En LaS zOnaS DE DESgaSTE (52/55 Hrc)                 
Steel C45 induction hardened on wear parts (52/55 HRC)

acErO c45 bOnIfIcaDO (r=80-85Kg/mmq) y TEmpLaDO pOr InDuccIón En LaS zOnaS DE DESgaSTE (52/55 Hrc)   
Steel C45 hardened (R=80-85Kg/mmq) and induction hardened on wear parts (52/55 HRC)

acErO 42crMO4 bOnIfIcaDO (r=95-105Kg/mmq) y TEmpLaDO pOr InDuccIón En LaS zOnaS DE DESgaSTE (52/55 Hrc)       
Steel 42CrMo4 hardened (R=95-105Kg/mmq) and induction hardened on wear parts (52/55 HRC)

CÁLCULO DE FUERZA PARA PLEGADO AL AIRE
 FORCE CALCULATION FOR AIR BENDING

S 
V 
F 
V
Ri 
R 
R 
R

eSpeSor de chapa - mm
Sheet thickness - mm

obertura de la V
V opening

Fuerza en T/m
Force T/m

obertura mínima
Shortest edge

radio interno
Inside radius

aluminio 20 - 25 kg/mm2 
Alluminium 20 - 25 Kg/mm2

hierro 40 - 45 kg/mm2 
Mild steel 20 - 25 Kg/mm2

ac. inox 60 - 70 kg/mm2 
Stainless steel 60 - 70 Kg/mm2

S

F

Tabla de plegado al aire - para plegado 90º con chapa r= 45 kg/mm2 
Air bending chart - for 90º bending, resistance sheet R= 45 Kg/mm2

T/m

mm

6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 V

B4 5.5 7 8.5 11 14 17.5 22 28 35 45 55 71 89 113 140 175

Ri1 1.3 1.6 2 2.6 3.3 4 5 6.5 8 10 13 16 20 26 33 41

0.5 3

0.6 4 4

0.8 7 5 4

1 11 8 7 6

1.2 16 12 10 8 6

1.5 17 15 13 9 8

2

2.5

3

4

5

6

8

10

12

15

20

27 22 17 13 11

35 26 21 11 13

38 30 24 19 15

54 42 34 27 21

67 52 42 33 26

75 60 48 38 30

107 85 68 53 43

134 105 85 67 53

153 120 95 78 60

188 150 120 95 75

270 215 170 135 108

V

Ri

S

F

B

F =
 S2 x 2 x R 

= … Tn / m
 

1.4 x V 
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pUNZoNes / PunCHes

r

13 
3

7

30
8.413

h

superficie 
templada 
Hardened 
surface

a

15

20

r25

10

a

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

b

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.

the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

r25

20

800 mm sect.

100        150       50   40   20 15 15 10         300          100

835 mm 

415 mm 

los pUNZoNes estÁNDar estaN DispoNiBles eN largos 415mm, 835mm y fraccioNaDo De 805mm 
standard PunCHes are aVaILaBLe LeGHts In 415mm, 835mm and 805mm seGMentatIOn 

fraccioNaDo estÁNDar 
STANdARd SEGMENTATION

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS
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pUNZoNes / PunCHes 75°- 85° 
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Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1275aM 75º 0.80 67.60
tc1853aM 85º 0.25 66.50
tc1200aM 85º 0.80 66.50
tc1201aM 85º 3.00 65.45

88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

350 tc1857aM 85º 0,25 67.00
tc1170aM 85º 0,60 66.74

88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

20

40

0

20

40

0

h

26

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1230aM 85º 0.80 105.0
tc1231aM 85º 3.00 105.0

88º - 90º diSponible bajo pedido
88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

400 tc1855aM 85º 0.60 135.0
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1270aM 85º 0.60 95.00
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a
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pUNZoNes / PunCHes 85º

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1865aM 85º 0.25 90.00
tc1672aM 85º 0.80 89.70

88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1867aM 85º 0.25 104.5
tc1151aM 85º 0.80 104.5

88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

600 tc1864aM 85º 0.25 89.70
tc1660aM 85º 0.80 89.58

88º - 90º diSponible bajo pedido
88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1848aM 85º 0.80 145.0
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1835aM 85º 0.80 120.0
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE
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tc1866aM 85º 3.00 103.5

tc1863aM 85º 3.00 88.50

Kn/m cODE a r H Mt

600 tc1849aM 85º 0.80 165.0
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

a a
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pUNZoNes / PunCHes 85° 

Kn/m cODE a r H Mt

120 tc1831aM 85º 0.60 85.00

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

600 tc1840aM 85º 1.00 185.0
88º - 90º diSponible bajo pedido
88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1800aM 85º 1.00 200.0
88º - 90º diSponible bajo pedido

88º - 90º available on request

BigorNia tipo
HORN TYPE

a
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505 mm
500 mm sect.

100     100     50   40  30  35  25 20  100

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

longiTud esTÁndar para tc1840aM y tc1800aM
STANdAR LEGHTS FOR tc1840aM & tc1800aM
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pUNZoNes / PunCHes 60º

Kn/m cODE a r H Mt

600 tc1142aM 60º 0.80 67.00
tc1143aM 60º 2.00 65.80

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

400 tc1500aM 60º 0.80 115.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

400 tc1506aM 60º 0.80 130.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1750aM 60º 0.80 135.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1136aM 60º 6.00 65.00

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

600 tc1510aM 60º 0.80 115.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a
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pUNZoNes / PunCHes 60° - 30°

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1720aM 60º 10.0 115.0

BigorNia tipo
HORN TYPE20
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b

Kn/m cODE a r H Mt

1600 tc1730aM 60º 5.00 145.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

b

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1258aM 30º 0.60 104.0

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1528aM 30º 3.00 104.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

b

BigorNia tipo
HORN TYPE

b

tc1530aM 30º 5.00 104.0
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pUNZoNes / PunCHes 30º - 35º

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1515aM 30º 0.60 140.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

400 tc1818aM 30º 0.80 150.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1810aM 30º 1.00 200.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1103aM 35º 0.60 86.00

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

800 tc1780aM 30º 0.50 135.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

b

b b

b b

tc1600aM 35º 0.80 90.00
tc1104aM 35º 1.50 86.00
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pUNZoNes / PunCHes 26°

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1540aM 26º 0.80 117.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

b

Kn/m cODE a r H Mt

950 tc1545aM 26º 0.80 145.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

b
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pUNZoNes afH / aFH PunCHes

r

13 
3

7

30
8.413

h

superficie 
templada 
Hardened 
surface

a

a

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

b

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

800 mm sect.

100        150       50   40   20 15 15 10         300          100

835 mm 

415 mm 

fraccioNaDo estÁNDar 
STANdARd SEGMENTATION

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

c

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

d

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

e

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

10

35

35

r5

10
20

25

r10

5
10

10

r5

12

20

r8

18

12
35

35 
r5

VeNtaJas De las HerraMieNtas aMaDa afH: laS herramientaS "afH" eStán diSeñadaS para permitir al operador 
producir curvaS utilizando diferenteS perfileS de punzoneS colocadoS uno al lado del otro en una meSa. ademáS, mediante el 
uSo de nueStraS matriceS inSertableS Será poSible aumentar la eficiencia reduciendo loS coSteS de producción, Simplificando 
complicadaS SecuenciaS de plegado.

aDVaNtages of aMaDa afH tools: "afH" toolS are deSigned to enable the operator to produce bendS uSing differentS 
profileS of puncheS Set Side by Side on one table. Furthermore, by uSing our inSertS dieS it will be poSSible to increaSe efficiency 
reducing coStS of production, Simplifying complicated bending SequenceS.

86° 60°        26° - 30°

120
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Solutions for Metalworking

pUNZoNes afH /aFH PunCHes 86° 

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1022aMf 86º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1032aMf 86º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

450 tc1035aMf 86º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

500 tc1027aMf 86º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

20

40

60

0

20

40

60

80

100

0

20

0

20

40

60

80

0

40

60

10
0

27.5

h

tc1023aMf 86º 1.50 120.0
tc1024aMf 86º 3.00 120.0

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

67

h

tc1028aMf 86º 1.50 120.0
tc1029aMf 86º 3.00 120.0

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

27.5

h

b

tc1033aMf 86º 1.50 120.0

a

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

67

h

Kn/m cODE a r H Mt

300 tc1037aMf 86º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

c

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

27.5

h
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a a

Solutions for Metalworking

pUNZoNes afH / aFH PunCHes 60º - 30º - 26º

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1039aMf 60º 0.60 120.0
tc1040aMf 60º 1.50 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

700 tc1041aMf 60º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

a

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1049aMf 60º 5.00 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc1044aMf 26º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

Kn/m cODE a r H Mt

450 tc1051aMf - - 120.0

Kn/m cODE a r H Mt

450 tc1043aMf 30º 0.60 120.0

BigorNia tipo
HORN TYPE

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

27.5

h

tc1042aMf 60º 1.50 120.0

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

53

h

e

tc1050aMf 60º 6.00 120.0

20

40

60

80

100

0

20

40

60

0

27.5

h

b

20

40

60

0

20

40

60

80

100

0

20

0

20

40

60

80

0

40

60

10
0

27.5

h

d

tc1045aMf 30º 0.60 120.0
tc1046aMf 30º 1.50 120.0
tc1047aMf 30º 3.00 120.0
tc1048aMf 30º 4.00 120.0

20

40

60

0

20

40

60

80

100

0

27.5

h
siN BigorNia
WITHOUT HORN

h

40.4
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Solutions for Metalworking

pUNZoN rotaNte /rOtarY PunCH 

Kn/m cODE a r H Mt

150 tc4680aM 85º 0.80 110.0

pUNZoNes / PunCHes

tc1200aM

h

min.38 min.38

70                                                           300 70

48

BigorNia MÓVil /MOVInG HOrns 

BigorNia MÓVil / MOVInG HOrns

tc4114aM
tc1201aM tc4116aM
tc1170aM tc4122aM

15035

r25

2010

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

aDEcuaDO para La prODuccIón DE 
cajaS y céLuLaS DE DObLaDO DE rObOTS.
suitable to boxes production and 
robot bending cells.
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

Matrices / dIes 2V - 4V

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2209aM - - 60.00

r V

h

superficie 
templada 
Hardened 
surfacea

100      150     50  40  20 15 15 10       400

415 mm

835 mm

800 mm Sect.

fraccioNaDo estÁNDar 
STANdARd SEGMENTATION

NO ESpEcIfIcaDO, ES amarrE DE 60mm 
Unspecified, is clamp of 60mm

V

-

Kn/m

cODE a r H Mt

800

tc2207aM 85º - 60.00

V

-

Kn/m

cODE a r H Mt

600

tc2350aM 60º - 60.00

V

-

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2830aM 30º - 80.00

V

-

6

10                       18

60

60

12 8

20

r2 r1.5

r3

35

16                      10

22

60

60

r3

r2.5

r1.5

r2

18

25
60

80

r2

r3

5035                         60

22

60
16

r4

r2

r2.5
r3
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
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C
A

M
®

30

80

Matrices /dIes 45° - 60° 

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2240aM - - 80.00

V

-

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2484aM 45º 4.00 80.00

V

32

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2440aM 40º 4.00 75.00

V

40

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2380aM 45º 6.00 145.0

V

80

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2650aM 60º 5.00 75.00

V

50

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2370aM 60º 5.00 86.00

V

63

32
45° 

r4

80

60

40
45° 

r4

75

75

80

45°

145

145

r6

*avaILabLE OnLy: 200mm - 415mm - 800mm sEcT.

50

75

60° 
r5

75

63 

60°

r5

86

86
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
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C
A

M
®

Matrices /dIes 60° - 80° 

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2680aM 60º 6.00 115.0

V

80

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2610aM 60º 10.0 130.0

V

100

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tc2216aM 80º 9.00 103.0

V

125

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tc2380aM 80º 10.0 130.0

V

160

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tc2125aM 80º 9.00 103.0

V

125

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tc2160aM 80º 10.0 130.0

V

160

*avaILabLE OnLy: 200mm - 415mm - 800mm sEcT.*avaILabLE OnLy: 200mm - 415mm - 800mm sEcT.

*avaILabLE OnLy: 200mm - 415mm - 800mm sEcT.*avaILabLE OnLy: 200mm - 415mm - 800mm sEcT.

80 
60°

r6

115

115

100 

60°

r10

130

130

125 
80°

154

103

r9

90

r10

90

160 

80°

130

185

125 

80°

103

154

r9

160 
80°

r10

130

185
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

Matrices /dIes 85° 

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2210aM 85º 4.00 60.00

V

32

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2211aM 85º 4.00 60.00

V

40

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2212aM 85º 4.00 60.00

V

50

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2213aM 85º 5.00 75.00

V

63

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2214aM 85º 6.00 80.00

V

80

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tc2215aM 85º 7.00 95.00

V

100

32
85° 

r4

60

60

40
85° 

r4

60

60

50
85° 

r4

60

60

63
r5

80

75

85°

80

80

95

r6 85°

100 

85°r7

120

95
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A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

Matrices /dIes H=80

cODE Kn/m MtVa r B

Vr

b

60

18

80

superficie 
templada 
hardened 
Surface

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

800mm SEcT.

tc2318aM 350830º 180.80
tc2319aM 5001030º 241.00

tc2317aM 350630º 140.60

tc2320aM 4001230º 241.50
tc2321aM 4501630º 302.00
tc2322aM 5002030º 352.50
tc2323aM 5002530º 403.00
tc2406aM 400635º 141.50
tc2408aM 400835º 182.00
tc2410aM 5501035º 242.50
tc2412aM 4501235º 243.00
tc2416aM 5001635º 303.50
tc2420aM 6002035º 354.00
tc2425aM 6002535º 405.00
tc2297aM 600660º 140.40
tc2298aM 600860º 140.50
tc2299aM 6001060º 180.60
tc2300aM 6001260º 180.80
tc2301aM 6001660º 241.60
tc2308aM 6002060º 302.00
tc2311aM 6002560º 353.00
tc2506aM 1000685º 141.50
tc2508aM 1000885º 142.00
tc2510aM 10001085º 182.50
tc2512aM 10001285º 183.00
tc2516aM 10001685º 243.50
tc2520aM 10002085º 304.00
tc2525aM 10002585º 355.00
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A
M
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Matrices /dIes H=120

cODE Kn/m MtVa r B

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

800mm SEcT.

tc2352aM 350830º 180.80
tc2353aM 5001030º 241.00

tc2351aM 350630º 140.60

tc2354aM 4001230º 241.50
tc2401aM 4501630º 302.00
tc2402aM 5002030º 352.50
tc2403aM 5002530º 403.00

tc2406aMH 400635º 141.50
tc2408aMH 400835º 182.00
tc2410aMH 5501035º 242.50
tc2412aMH 4501235º 243.00
tc2416aMH 5001635º 303.50
tc2420aMH 6002035º 354.00
tc2425aMH 6002535º 405.00
tc2386aM 600660º 140.40
tc2387aM 600860º 140.50
tc2388aM 6001060º 180.60
tc2389aM 6001260º 180.80
tc2390aM 6001660º 241.60
tc2391aM 6002060º 302.00
tc2392aM 6002560º 353.00

tc2506aMH 1000685º 141.50
tc2508aMH 1000885º 142.00
tc2510aMH 10001085º 182.50
tc2512aMH 10001285º 183.00
tc2516aMH 10001685º 243.50
tc2520aMH 10002085º 304.00
tc2525aMH 10002585º 355.00

Vr

120

18 

60

b

a

superficie 
templada 
hardened 
Surface
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

soporte Matrices 2V /2V dIe HOLders

Kn/m

1000

cODE H1 H2

Mt

tc2200aMs 34.0 20.0

h1
h2

60

Kn/m

1000

cODE H1 H2

Mt

tc2201aMs 55.0 35.0

Kn/m

1000

cODE H1 H2

Mt

tc2202aMs 75.0 55.0

h1
h2

60

h1
h2

60

Kn/m

1000

cODE H1 H2

Mt

tc2316aMs 39.0 20.0

60

h1
h2

eNsaMBlaJe / asseMBLY

maTriZ 2V 
2V dIE

soporTe 
HOLdER

Kn/m

1000

cODE H

Mt

tc2287aMs 10.0

Kn/m

1000

cODE H

Mt

tc2400aMs 20.0

cODE

Mt

tc2336aMs

50

h

15

60

h

33,5   15     9,5 50

25 

15       6

eNsaMBlaJe / asseMBLY

maTriZ auTo - cenTranTe

SELF CENTERING dIE

soporTe para maTriZ 

auTocenTranTe

RAIL FOR SELF CENTERING 

dIE 

soporTe para 

maTriZ

dIE HOLdER
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A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

Matrices 2V/2V dIes H=46

cODE Kn/m MtV1a r1 l1

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

800mm SEcT.

tc2478aM 400830º 9.500.80
tc2344aM 800485º 3.500.60

tc2438aM 400630º 7.000.60

tc2345aM 800685º 4.501.00
tc2346aM 800885º 5.501.20
tc2347aM 8001285º 7.501.75
tc2349aM 8001485º 8.501.50
tc2348aM 8001685º 9.502.00

b

15

h

6

V1         V2r1 r2

b

15

h

6

l1       a    l2

superficie 
templada 
hardened 
Surface

a a

V2

12
7

10

10
12
20
18
25

r2

1.50
1.00

1.00

1.50
1.75
2.50
2.00
3.00

l2

14.5
5.00

12.0

6.50
7.5

12.0
10.5
14.5

H

46
46

46

46
46
46
46
46

B

50.0
34.5

45.0

37.0
39.0
45.5
45.0
50.0

a

26
26

26

26
26
26
26
26

cODE

tc2701aM

Mt

20

soporte/HOLder

longiTud disponible para soporTes y maTriZ
LEGHT AVAILABLE FOR dIE & HOLdER 100m/m

Kn/mcODE B Mt

2000tc2720aM 150.0

V

200

H

170.0
2000tc2725aM 200.0250 200.0
2000tc2732aM 240.0320 250.0

80°

b

h

V

Matrices De roDillo/rOLLer dIes
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

iNsertos MatriZ /dIe Inserts

cODE Kn/m MtVa r

tc2308aMi 350830º 0.80
tc2310aMi 5001030º 1.00

tc2306aMi 350630º 0.60

tc2312aMi 4001230º 1.50
tc2316aMi 4501630º 2.00
tc2320aMi 5002030º 2.50
tc2325aMi 5002530º 3.00
tc2432aMi 10003245º 5.00

H

60
60

60

60
60
60
65
80

B

18.0
24.0

14.0

24.0
30.0
35.0
45.0
50.0

a

14

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm / 800mm SEcT.

superficie 
templada 
Hardened 
surface

Vr

h

15

b
14

V

h

a

r
a a soporte/HOLder

cODE

tc2010aM

tc2020aM
con cierre rápido

With fast lock

Mt

61.5 51.5

60

1414
loNgitUD estÁNDar 

STANdARd LEGHT

415mm
835mm

tc2606aMi 380660º 0.60
tc2608aMi 450860º 0.80

tc2440aMi 10004045º 5.00

tc2610aMi 5501060º 1.00
tc2612aMi 5501260º 1.20
tc2616aMi 6501660º 1.60
tc2620aMi 8502060º 2.00
tc2625aMi 8502560º 2.50

60
60

80

60
60
60
60
60

12.0
13.5

60.0

16.0
17.0
22.0
28.0
31.0

tc2640aMi 10004084º 4.00
tc2904aMi 750486º 1.00

tc2632aMi 10003284º 4.00

tc2906aMi 800686º 1.50
tc2908aMi 900886º 1.50
tc2910aMi 10001086º 1.50
tc2912aMi 10001286º 2.50
tc2914aMi 10001486º 2.50

60
60

60

60
60
60
60
60

46.0
10.0

38.0

11.0
12.0
13.5
15.0
17.0

tc2916aMi 10001686º 2.50
tc2918aMi 10001886º 2.50
tc2920aMi 10002086º 2.50
tc2925aMi 10002586º 3.00

60
60
60
60

20.0
22.0
24.4
29.6

14
14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
14
14
14
14

14
14
14
14
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

cODE

tc2271aM

cODE

tc2272aM

25,5

25

60

60

cODE

tc2292aM

cODE

tc292aM

25

25

25

25
Ø10

60

20

96

96 

52

46

cODE

tc2291aM

cODE

tc291aM

50

50

Ø25

50

50

cODE

tc2273aM

cODE

tc2272aM

cODE

tc2290aM

cODE

tc290aM

60

20

100

77

125

46

60

16

100

155 

102

46

75

50

75

50

45

20  

100

50

100

50

60

20

cODE

tc2289aM

cODE

tc289aM

26

50

Ø10

cODE

tc2280aM*
*iNserto para tc2207aM

*Insert FOr tC2207aM

soportes e iNsertos De poliUretaNo /HOLders and POLYuretHane Inserts

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm
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A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

Kn/m

200

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm 

cODE Va

tc308aMt 830º

tc310aMt 1030º

tc306aMt 630º

tc312aMt 1230º

tc316aMt 1630º

tc406aMt 645º

tc408aMt 845º

tc410aMt 1045º

tc416aMt 1645º

tc420aMt 2045º

tc412aMt 1245º

tc606aMt 660º

tc608aMt 860º

tc610aMt 1060º

tc612aMt 1260º

tc616aMt 1660º

tc620aMt 2060º

cODE

tc2001aM

Mt

75

14 

15

24

60

18

cODE

tc2002aM

Mt

75

60

18

35

20 

19

cODE

tc2003aM

Mt

79

60

18

50

30

38 

11 

19

Kn/m

200

cODE Va

tc308aMM 830º

tc310aMM 1030º

tc306aMM 630º

tc406aMM 645º

tc408aMM 845º

tc410aMM 1045º

tc412aMM 1245º

tc606aMM 660º

tc610aMM 1060º

tc612aMM 1260º

tc608aMM 860º

tc616aMM 1660º

Kn/m

200

cODE Va

tc308aMs 830º

tc406aMs 645º

tc306aMs 630º

tc408aMs 845º

tc410aMs 1045º

tc606aMs 660º

tc608aMs 860º

tc610aMs 1060º

V

30

38

12

31

a

V

524

20

35

V

a

V

14

24

520

a

soportes e iNsertos De NyloN /HOLders and nYLOn Inserts
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Solutions for Metalworking

A
M

A
D

A
 P

R
O

M
E

C
A

M
®

cODE a r H1

tc2303aM 30º 1.50 110.0

V

8

60

h1

60

h2

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm 

H2

95.00

cODE a r H1

tc2450aM 30º 1.50 135.0

V

8

H2

120.0

Kn/m

cODE a r H1

Mt

600

tc2264aM 35º 1.00 105.0

V

6

H2

90.00

V

25  10

h1
h2

15

65

r
a

MaX.
E./Thk.

1

Kn/m

Mt

800

MaX.
E./Thk.

1,5

Kn/m

Mt

600

MaX.
E./Thk.

1,5

65

15

h1
h2

V

30    15

r
a

v

h1 
h2

15

r

77

a

cODE a r H1

tc2231aM 26º 1.50 135.0

V

10

H2

120.0

cODE a r H1

tc2305aM 26º 3.00 140.0

V

12

H2

125.0

Kn/m

Mt

1000

MaX.
E./Thk.

2

Kn/m

Mt

1000

MaX.
E./Thk.

3

V

13   23

h1
h2

77

r

15

43

a
V

15  15

48

 15

77

h1
h2

a

laS herramientaS de machacado eStán diSponibleS también en verSión
neumática. el código eS el miSmo que el eStándar, con una "p" añadida
al final. ej: Tc2264amp
Hemming tools are available also in pneumatic version. The code is the 

same as the standard version, with a "P" added in the end. ex: TC2264AMP

Matrices plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG dIes  
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plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

100     150    50   40 20 15 15 10    300    100

415mm 835mm

800mm secT.

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

15

20
58

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

 100    150    50  40  20 15 15 10       400

1200.80
1501.00

900.60

1701.25
2201.50
3002.00
5502.50
7003.00

≈ 450 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5
6.5
8.0

1.6320
2.0400

1.2230

2.5500
3.0630
4.0800
5.0900
6.01000

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

2000.80
2501.00

1500.60

2601.25
3801.50
5002.00

≈ 700 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5

1.6500
2.0600

1.2350

2.5800
3.0950
4.01300

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

Kn/m

cODE a B H Mt

800

tc1550aM 24º 8 128.0
tc1554aM 24º 10 128.0
tc1560aM 24º 12 128.0

r

0.60
0.60
0.60

h

b
58

28

r

a

Útil sUperior / uPPer tOOL

Kn/m

cODE V H Mt

500

tc2550aM 8,2 80.00
tc2554aM 10.2 80.00
tc2560aM 12.2 80.00

r

1.00
1.00
1.00

Útil sUperior / uPPer tOOL

V

h

60

59

r

σσ
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

cODE H

tc1400aM 100.0

100    25   25   30    35   40    45    50     100    100

550 mm sect.

100 mm 200 mm 300 mm 500 mm

h

14

Kn/m

250

Mt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

488mm sEcT.

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc776tr 86º 1.00 100.0

12

h

r

a

tc774tr 84º 1.00 100.0
tc769tr 28º 6.00 100.0
tc768tr 28º 5.00 100.0
tc767tr 28º 4.00 100.0
tc766tr 28º 3.00 100.0
tc765tr 28º 2.00 100.0
tc763tr 28º 1.00 100.0
tc761tr 28º 0.50 100.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

porta cUcHillas y cUcHillas /BLade HOLder & BLades 
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cODE

tc1180aM

Kn/m

800

Mt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

soportes para raDios /radIus HOLders 

60

30

60

26

30

a

b

cODE r laDo
sIde Mt

tc1181aM 3.00 a
tc1182aM 3.50 a
tc1183aM 4.00 a
tc1184aM 4.50 a
tc1185aM 5.00 B
tc1186aM 5.50 B
tc1187aM 6.00 B
tc1188aM 6.50 B

*parTES DE rEcambIO DISpOnIbLES 
*Spare parts available

rr

para tc1180aM / FOr tC1180aM

cODE

tc1192aM

Kn/m

1300

Mt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm 
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

cODE

tc1193aM

Kn/m

1500

MtH

86.00

H

100.0

h

40

r MIn. = 10mm
r Max. = 25mm

h

55

r MIn. = 15mm
r Max. = 30mm

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm 
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

cODE r Mt

tc030aMr 10.0 20.0
tc031aMr 12.5 25.0
tc032aMr 15.0 30.0
tc033aMr 17.5 35.0
tc034aMr 20.0 40.0
tc035aMr 25.0 50.0
tc036aMr 30.0 60.0
tc037aMr 35.0 70.0

para tc1192aM y tc1193aM / FOr tC1192aM & tC1193aM

a
a

a

r

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm 
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

tc038aMr 40.0 80.0
tc039aMr 45.0 89.0
tc040aMr 50.0 60.0

r
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soportes para raDios /radIus HOLders 

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc1115aM

Kn/m

800

MtH

67.00

cODE r

Mt

tc1300aM 7.00 11.5
tc1301aM 7.50 11.5
tc1302aM 8.00 13.0
tc1303aM 9.00 16.0
tc1304aM 10.0 16.0
tc1305aM 11.0 16.0
tc1306aM 11.5 19.0
tc1307aM 12.0 20.0

para / for  tc1115aM / tc1116aM / tc1190aM / tc1191aM

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

h

27

h

27

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc1116aM

Kn/m

800

MtH

115.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc1191aM

Kn/m

800

MtH

115.0

65

h

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc1190aM

Kn/m

500

MtH

87.00

47

h

a
r

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO
  añaDIr una H (Ej.: tc1300aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1300AMH)

415mm
835mm

cODE a

tc1325aM 17.0 22.0

BMt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

a b

30

a b

r
Mt *eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO

  añaDIr una H (Ej.: tc1308aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1308AMH)

cODE r

tc1308aM 12.5 16.0
tc1309aM 13.0 17.0
tc1310aM 14.0 19.0
tc1311aM 15.0 20.0
tc1312aM 16.0 21.0
tc1313aM 17.0 21.5
tc1314aM 17.5 22.0
tc1315aM 19.0 25.0

a

21.0
23.0
25.0
27.0
28.0
31.5
32.0
32.0

B

tc1316aM 20.0 24.0
tc1317aM 22.5 25.0
tc1318aM 25.0 29.0
tc1319aM 27.5 34.0
tc1320aM 30.0 34.0
tc1321aM 35.0 45.0
tc1322aM 40.0 45.0
tc1323aM 45.0 50.0

34.0
33.0
39.0
44.0
44.0
55.0
55.0
60.0

tc1324aM 50.0 54.0 64.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm



cODE l Mt

tc5666aM 150 100
tc5668aM 150 120
tc5512aM 150 150
tc5705aM 70 100
tc5706aM 70 120
tc5708aM 70 150

tipo 1 / type 1

H

h

Kn/m

1000

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

cODE l Mt

tc5680aM 150 100
tc5667aM 150 120
tc5669aM 150 150
tc5707aM 70 120
tc5710aM 70 150

tipo 2 / type 2

H

Kn/m

1000

h

cODE l Mt

tc5673aM 150 120

tipo 3 / type 3

H

Kn/m

1000

cODE l Mt

tc5674aM 150 120

tipo 4 / type 4

H

Kn/m

1000

h h

proloNgaDores y aDaptaDores /eXtensIOns & adaPters

cODE l Mt

tc5959aM 150 60.0

eXteNsiÓN aMaDa
aMada eXtensIOn

H

Kn/m

1000

h

26

cODE l Mt

tc5671aM 150 100

eXteNsiÓN aMaDa
aMada eXtensIOn

H

Kn/m

1000

cODE l Mt

tc5430aM 150 67.0

aDaptaDor aMaDa-lVD
aMada-LVd adaPter

H

Kn/m

1000

40

h

60

h

30

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd
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iNterMeDios aJUstaBles /adJustaBLe InterMedIates 



eXteNsiÓN aMaDa
aMada eXtensIOn

cODE l Mt

tc5500aM 200 220

H

Kn/m

900

115

h

cODE l Mt

tc5501aM 200 220

H

Kn/m

900

115

h

eXteNsiÓN aMaDa
aMada eXtensIOn

aDaptaDores iNferiores /LOWer adaPters

aDaptaDor aMaDa-Wila/BystroNic
adaPter aMada-WILa/BYstrOnIC 

cODE Mt

tc6910aM 30.0

H

Kn/m

1000

60

13,1 
6,6 6,5

20,5
h

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm 
200mm
300mm
500mm

1000mm

aDaptaDor aMaDa-Wila/BystroNic
adaPter aMada-WILa/BYstrOnIC 

cODE Mt

tc6920aM 60.0

H

Kn/m

1000

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm 
200mm
300mm
500mm

1000mm

13,1 
6,6 6,5

20,5

h

60

97

60

27
12

l

Kn/m

1000

cODE l

tc6680aM 2100
tc6681aM 2600
tc6682aM 3100
tc6683aM 4100

Mt

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd

*MOrDazaS No iNclUiDas 
*Clamp plates NOT INCLUdEd
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proloNgaDores y aDaptaDores /eXtensIOns & adaPters 
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MorDaZas /CLaMP PLates

cODE

tc5529aM

MorDaZa
CLaMP PLate

50

150

cODE

tc5571aM

MorDaZa De segUriDaD
saFetY CLaMP PLate

60

150

cODE

tc5900aM

MorDaZa De segUriDaD 
coN palaNca retrÁctil

saFetY CLaMP PLate WItH FOLdaWaY LeVer

60

150
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pliega Z /Z FOLders 

cODE

tc4419aM

MtH1

42.0

H2

36.0

Kn/m

1000

46

66
h1

60
h260

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

iNsertos
Inserts

cODE a Z t Mt

tc4510aM 160º 1.0 1.0
tc4515aM 160º 1.5 1.2
tc4520aM 150º 2.0 1.5

r

0.5
0.5
0.5

tc4500aM

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

36

23

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4525aM 140º 2.5 1.50.5

cODE a Z t Mtr

23

36

Z
T

a

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

cODE a Z t Mt

tc4585aM 90º 8.5 2.0
tc4590aM 90º 9.0 2.0
tc4610aM 90º 10.0 2.0

r

0.8
0.8
0.8

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4611aM 90º 11.0 2.01.0

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

tc4612aM 90º 12.0 2.01.0

T
Z

45

27

a

cODE a Z t Mt

tc4613aM 90º 13.0 2.5
tc4614aM 90º 14.0 2.5
tc4615aM 90º 15.0 3.0

r

1.0
1.0
1.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

45

32

Z
T

a

cODE a Z t Mt

tc4511aM 90º 1.0 0.5
tc4516aM 90º 1.5 0.5
tc4521aM 90º 2.0 0.8

r

0.3
0.3
0.5

tc4526aM 90º 2.5 1.0
tc4530aM 90º 3.0 1.0
tc4535aM 90º 3.5 1.2
tc4540aM 90º 4.0 1.2
tc4545aM 90º 4.5 1.5
tc4550aM 90º 5.0 1.5
tc4555aM 90º 5.5 1.5
tc4560aM 90º 6.0 1.5
tc4565aM 90º 6.5 1.5
tc4570aM 90º 7.0 1.5
tc4575aM 90º 7.5 1.6
tc4580aM 90º 8.0 1.6

36

23

T
Z a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
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arMario De Útiles/tOOLInG CaBInets

lEyEnDa/ description

l máx. longitud del útil en mm.
l Máx. length tool in mm.

N

N

nº máx. de útileS

Nº max. tools 

peSo en kg.

Weigth in Kg. 

W

W

otros colores BaJo peDiDo 
OTHER COLORS ON dEMANd

cODE N Wl

tc4645aM 835 30 200

1550

900
600

1550

900 900

cODE N Wl

tc4650aM 835 55 260

cODE N Wl

tc4645aM 835 55 330

1240

1050 1040



T
R

U
M

P
F
 ®

37
a a

Solutions for Metalworking

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.

the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

pUNZoNes /PunCHes 

90°37 8,5

h

r

16,25

20

a

superficie 
templada 
Hardened 
surface

20

8,5 90°
20,75

35,8

r

h

a

superficie 
templada 
Hardened 
surface

carga En cabEza 
Head force

carga En hOmbrOS 
Shoulder force

30°

31

30

100

sisteMas De aNclaJe 
CLAMPING TYPE

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
mEDIanTE piNs* SE rEaLIza pOr EL LaTEraL. 
Clamping with PINS* for side load and unload 

of the tool .

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
safety clicK* SE rEaLIza frOnTaLmEnTE. 
Clamping with SAFETY CLICK* front load and 

unload of the tool .

>12,5 Kg ≤12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL >12,5 Kg
Tool wheigth >12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL ≤12,5 Kg
Tool wheigth ≤12,5 Kg

*parTES DE rEcambIO DISpOnIbLES 
*Spare parts available
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pUNZoNes /PunCHes

BloQUes estÁNDar 
STANdARd BLOCKS

100  25 25 30 35 40 45  50  100  100

block 550 mm sect.

25 25 30 35  40  45  50

block 250 mm sect.

fraccioNaDo estÁNDar tipo a 
STANdARd SEGMENTATION A TYPE

100  25 25 30 35 40 45  50  100       100

(1x)

550mm sect.

1050mm sect.

1250mm sect.

2050mm sect.

•

•

•

•

+

100  25 25 30 35 40 45  50  100       100

(6x)+

100  25 25 30 35 40 45  50  100       100

(8x)+

100  25 25 30 35 40 45  50  100       100

(16x)+

la loNgitUD coMpleta estÁN
DispoNiBle eN las sigUieNtes

MeDiDas:
Full lengths are available

in these measures: 
10mm
15mm
20mm
25mm
30mm
35mm
40mm
45mm
50mm

100mm
200mm
300mm
500mm

BigorNia iNDiViDUal
SINGLE HORN 
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pUNZoNes /PunCHes 

fraccioNaDo estÁNDar tipo B 
STANdARd SEGMENTATION B TYPE

block 550               
            200               

 300

1050mm Sect.

1250mm Sect.

•

•

•

•

•

•

(1x)+
(1x)+

block 550               
            200               

 300

(2x)+
(1x)+

block 550               
            200               

 300               
       500

(1x)+
(1x)+

(2x)

+

2050mm Sect.

block 550               
            200               

 300               
       500

(1x)+
(1x)+

(3x)

+

2550mm Sect.

block 550               
            200               

 300               
       500

(1x)+
(1x)+

(4x)

+

3050mm Sect.

block 550               
            200               

 300               
       500

(1x)+
(1x)+

(6x)

+

4050mm Sect.
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Kn/m

pUNZoNes /PunCHes

Kn/m cODEa

r H

Mt

800 tc200Ktr86º

0.50 119.8
1.00 120.0
1.60 119.2
2.00 119.2
2.30 119.0
2.50 119.0
3.00 118.7
3.20 118.6
4.00 118.3
6.00 117.3

20

40

60

20
40

60

0

0

80

55

h

cODEa

r H

Mt

800 tc200str86º

0.50 219.8
1.00 220.0
1.60 219.2
2.00 219.2
2.30 219.0
2.50 218.7
3.00 218.5
3.20 218.5
4.00 218.3
5.00 217.8
6.00 217.5

160 140

0

120 100 80 
60 

40
 20

0

12
0 

10
0

85

h

80

60

40

20

Kn/mKn/m cODEa

r H

Mt

800 tc201Ktr86º

0.50 119.8
1.00 120.0
1.60 119.4
2.00 119.2
2.30 119.0
2.50 119.0
3.00 118.8
3.20 118.6
4.00 118.2

cODEa

r H

Mt

800 tc201str86º

0.50 219.8
1.00 220.0
1.60 219.4
2.00 219.2
2.30 219.0
2.50 218.7
3.00 218.8
3.20 218.6
4.00 218.3

sEccIOnaDO TIpO B cOmpuESTO DE:
Segmentation B type is made with: 

BlocK 550/200mm/300mm
NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

h

60

h 160 140

0

120 100 80 
60 

40
 20

0

12
0 

10
0

80

60

40

20

sEccIOnaDO TIpO B cOmpuESTO DE:
Segmentation B type is made with: 

BlocK 550/200mm/300mm
NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
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pUNZoNes /PunCHes 

Kn/mKn/m cODEa

r H

Mt

400 tc204Ktr86º

1.00 120.0

cODEa

r H

Mt

800 tc300str86º

1.00 300.0
2.00 299.2
3.00 298.5
4.00 298.3
5.00 297.8
6.00 297.5

sEccIOnaDO TIpO B cOmpuESTO DE:
Segmentation B type is made with: 

BlocK 550/200mm
NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm/300mm/20mm/15mm/10mm

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

h

20

40

60

80

100

120

0

140

160

180

200

220

20
40

60
80

10
0

12
0

0

14
0

16
0

18
0

101

h
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T
R

U
M

P
F
 ®

Kn/m

pUNZoNes /PunCHes

Kn/m cODEa

r H

Mt

1800 tc203Ktr60º

2.00 119.8
2.50 119.8
3.00 119.8
4.00 120.0
4.70 119.1
5.00 118.8
6.00 117.6
6.35 117.2
8.00 120.0
10.0 120.0

cODEa

r H

Mt

2500 tc203str60º

219.8
219.8
219.8
220.0
219.0
218.6
217.6
217.2
220.0
220.0

Kn/mKn/m cODEa

r H

Mt

400 tc280Ktr80º

0.50 140.0

cODE

a r H

Mt

1800 tc211Ktr

89.66º 0.20 119.8
0.50 119.8
1.00 120.0

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm/15mm/10mm

sEccIOnaDO TIpO B cOmpuESTO DE:
Segmentation B type is made with: 

BlocK 550/200mm/300mm
NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

h

2.00
2.50
3.00
4.00
4.70
5.00
6.00
6.35
8.00
10.0

160 140

0

120 100 80 
60 

40
20

0

12
0 

10
0

80
 

60
 

40
 

20

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

55

h

90º

89.66º

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

h
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T
R

U
M

P
F
 ®

pUNZoNes /PunCHes 

Kn/mKn/m cODEa

r H

Mt

400 tc210Ktr14º

0.50 139.8
1.00 140.0

cODEa

r H

Mt

400 tc210str14º

239.8
240.0

Kn/m cODEa

r H

Mt

600 tc202Ktr28º

0.50 119.8

0.50
1.00

1.00 120.0
1.60 117.2
2.00 116.0
2.30 115.1
2.50 114.4
3.00 112.8
3.20 112.7
4.00 109.8

Kn/m cODEa

r H

Mt

600 tc202str28º

20

40

60

20
40

60

0

0

80

60

h
160 140

0

120 100 80 
60  40

20

0

12
0 

10
0

80
 

60
 

40
 

20

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

24

h

0.50 219.8
1.00 220.0
1.60 217.8
2.00 216.0
2.30 215.6
2.50 214.0
3.00 212.8
3.20 212.7
4.00 209.8

160 140

0

120 100 80 
60 

40
20

0

12
0 

10
0

80
 

60
 

40
 

20

60

h



Solutions for Metalworking44

T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices / dIes

amarrE ESTánDar 
Standard clamp

13

20

h

V r

b

superficie 
templada 
Hardened 
surface

a
la loNgitUD coMpleta estÁN
DispoNiBle eN las sigUieNtes

MeDiDas:
Full lengths are available

in these measures: 
10mm
15mm
20mm
25mm
30mm
35mm
40mm
45mm
50mm

100mm
200mm
300mm
500mm

BloQUes estÁNDar 
STANdARd BLOCKS

20 25  30  35   40  45  50

block 250 mm sect.

block 550mm sect.

(3x)+20 25  30  35   40  45  50        100

fraccioNaDo estÁNDar tipo a 
STANdARd SEGMENTATION A TYPE

      550mm sect.

(3x)+20 25  30  35   40  45  50        100

     1050mm sect.

(8x)+20 25  30  35   40  45  50        100

     1250mm sect.

(10x)+20 25  30  35   40  45  50        100

     2050mm sect.

(18x)+20 25  30  35   40  45  50        100

•

•

•

•
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices /dIes

fraccioNaDo estÁNDar tipo B 
STANdARd SEGMENTATION B TYPE

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300

(1x)+
(1x)+

1050mm Sect.

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300

(2x)+
(1x)+

1250mm Sect.

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300               

         500

(1x)+
(1x)+

2550mm Sect.

(3x)+

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300               

         500

(1x)+
(1x)+

2050mm Sect.

(2x)+

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300               

         500

(1x)+
(1x)+

3050mm Sect.

(4x)+

•

(3x)+
block 550               

            200               
  300               

         500

(1x)+
(1x)+

4050mm Sect.

(6x)+
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices / dIes

V

b
 a

100

r

a

cODE Kn/m MtVa r

tcV530r06tr 150530º 0.60
tcV530r2tr 200530º 2.00

tcV430r06tr 150430º 0.60

tcV630r06str 170630º 0.60
tcV830r1str 200830º 1.00

tcV1030r1str 2001030º 1.00
tcV1230r1str 2501230º 1.00

H

100
100

100

100
100
100
100

B

20.0
20.0

20.0

20.0
20.0
20.0
21.5

a

5.0

5.0
4.0
4.0
3.0
2.0
3.5

cODE Kn/m MtVa r

tcV630r3tr 400630º 3.00
tcV830r1tr 400830º 1.00

tcV630r06tr 400630º 0.60

tcV830r3tr 400830º 3.00
tcV1030r1tr 4001030º 1.00
tcV1030r3tr 4001030º 3.00
tcV1230r1tr 4001230º 1.00

H

100
100

100

100
100
100
100

B

20.0
20.0

20.0

20.0
20.0
20.0
25.0

a

-

-
-
-
-
-
-

tcV1230r3tr 4001230º 3.00
tcV1630r16tr 5001630º 1.60
tcV1630r3tr 5001630º 3.00
tcV2030r2tr 6002030º 2.00

tcV2430r25tr 6502530º 2.50
tcV3030r3tr 9003030º 3.00

100
100
100
100
100
100

25.0
30.0
30.0
35.0
40.0
55.0

-
-
-
-
-
-

tcV4030r5tr 9004030º 5.00
tcV5030r5tr 12005030º 5.00

100
100

60.0
75.0

-
-

V

b

100

r

a

para tcV2430r25tr-tcV3030r3tr-tcV4030r5tr-tcV5030r5tr:

For TCV2430R25TR-TCV3030R3TR-TCV4030R5TR-TCV5030R5TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

V

a

b

150

r

a cODE Kn/m MtVa r

tcV830r1H150tr 400830º 1.00
tcV1030r1H150tr 4001030º 1.00

tcV630r06H150tr 400630º 0.60

H

150
150

150

B

20.0
20.0

20.0

a

30.0

30.0
30.0

tipo s
TYPE S

para tcV630r06H150tr-tcV830r1H150tr-tcV10030r1H150tr-tcV5030r5tr:

For TCV630R06H150TR-TCV830R1H150TR-TCV10030R1H150TR-TCV5030R5TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices /dIes

cODE Kn/m MtVa r

tcV584r06tr 250584º 0.60
tcV484r06tr 250484º 0.60

H

100
100

B

8.00
8.00

a

20.0

20.0

cODE Kn/m MtVa r

tcV884r08str 350884º 0.80
tcV1084r1str 4001084º 1.00

tcV684r06str 250684º 0.60

H

100
100

100

B

12.0
14.0

10.0

a

20.0

20.0
20.0

tipo s2
TYPE S2

b

V

150

r

a

tcV1630r16H150tr 5001630º 1.60
tcV2030r2H150tr 6002030º 2.00

tcV2430r25H150tr 6502430º 2.50

150
150
150

30.0
35.0
40.0

-
-
-

cODE Kn/m MtVa r

tcV1230r1H150tr 4001230º 1.00

H

150

B

25.0

a

-

para tcV1230r1H150tr-tcV1630r16H150tr-tcV2030r2H150tr-tcV2430r25tr:

For TCV1230R1H150TR-TCV1630R16H150TR-TCV2030R2H150TR-TCV2430R25TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

a

b

 V

100

r

a

tipo s1
TYPE S1

tcV1284r1str 4001284º 1.00
tcV1484r16str 5001484º 1.60

100
100

16.0
20.0

20.0
25.0

a

b

V

100

r

a
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices / dIes

cODE Kn/m MtVa r

tcV884r08tr 400884º 0.80
tcV1084r1tr 5001084º 1.00

tcV684r06tr 400684º 0.60

tcV1284r1tr 5001284º 1.00
tcV1684r16tr 7001684º 1.60
tcV2084r2tr 7002084º 2.00

H

100
100

100

100
100
100

B

20.0
20.0

20.0

25.0
30.0
30.0

a

-

-
-
-
-
-

para tcV684r06H150tr-tcV884r08H150tr-tcV1084r1H150tr:

For TCV684R06H150TR-TCV884R08H150TR-TCV1084R1H150TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

cODE Kn/m MtVa r

tcV1684r16H150tr 7001684º 1.60
tcV2084r2H150tr 7002084º 2.00

tcV1284r1H150tr 7001284º 1.00

H

150
150

150

B

30.0
30.0

25.0

a

-

-
-

b

100

r

V
a

cODE Kn/m MtVa r

tcV884r08H150tr 400884º 0.80
tcV1084r1H150tr 4001084º 1.00

tcV684r06H150tr 400684º 0.60

H

150
150

150

B

20.0
20.0

20.0

a

30.0

30.0
30.0

a

b

V

150

r

a

tipo s
TYPE S

V

b

150

r

a

para tcV1284r1H150tr-tcV1684r16H150tr-tcV2084r2H150tr:

For TCV1284R1H150TR-TCV1684R16H150TR-TCV2084R2H150TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices /dIes

para tcV686r06str-tcV886r08str-tcV1086r1str-tcV1286r1str:

For TCV686R06STR-TCV886R08STR-TCV1086R1STR-TCV1286R1STR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

1050 sEcT./20mm/15mm/10mm

cODE Kn/m MtVa r

tcV886r08str 350886º 0.80
tcV1086r1str 4001086º 1.00

tcV686r06str 250686º 0.60

H

100
100

100

B

12.0
14.0

10.0

a

20.0

20.0
20.0

tipo s
TYPE S

tcV1286r1str 4001286º 1.00 100 16.0 20.0
a

b

V

100

r

a

para tODOS LOS mODELOS DE 86° H100:

For all models of 86° H100:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

1050 sEcT./20mm/15mm/10mm

cODE Kn/m MtVa r

tcV886r08tr 400886º 0.80
tcV1086r1tr 5001086º 1.00

tcV686r06tr 400686º 0.60

H

100
100

100

B

20.0
20.0

20.0

a

-

-
-

tcV1286r1tr 5001286º 1.00 100 25.0 -
tcV1686r16tr 7001686º 1.60 100 30.0 -
tcV2086r2tr 7002086º 2.00 100 30.0 -

tcV2486r25tr 10002486º 2.50 100 35.0 -
tcV3286r3tr 10003286º 3.00 100 45.0 -
tcV4086r3tr 12004086º 3.00 100 55.0 -
tcV5086r3tr 15005086º 3.00 100 75.0 -

b

V

100

r

a

para tcV5086r3tr:

For TCV5086R3TR:

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

500mm (SEccIOnaDO SE fabrIca cOn 200-300mm)
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T
R

U
M

P
F
 ®

Matrices / dIes

cODE Kn/m MtVa r

tcV3080r5tr 90030 5.00
tcV4080r5tr 120040 5.00

tcV2480r25tr 7002480º 2.50

tcV5080r5tr 150050 5.00
tcV6080r5tr 150060 5.00
tcV7080r5tr 70 5.00

H

100
100

100

100
100
100

B

45.0
55.0

35.0

65.0
75.0
85.0

Kn/m MtVa r

150012060º 8.00

H

120

B

145

sOLO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Only available as standard:

200mm/100mm

tcV8080r5tr 80 5.00
tcV9080r8tr 90 8.00

tcV10080r8tr 100 8.00

100
120
120

100
110
110

b

V

h

r

a

80º

80º

80º

80º

80º

80º

80º

80º

1500
1500
1500
1500

(a)NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

(a)

(a)

(a)

(a)

(b)

(b)

(b)

(c)

(c)

(b)NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

500mm/20mm/15mm/10mm

(c)NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

500mm/300mm
20mm/15mm/10mm

b

V

150

r

a

cODE Kn/m MtVa r

tcV3080r5H150tr 9003080º 5.00
tcV4080r5H150tr 12004080º 5.00

tcV2480r25H150tr 7002480º 2.50

H

150
150

150

B

45.0
55.0

35.0

tcV5080r5H150tr 15005080º 5.00 150 65.0

(a)

(b)

(b)

(b)

(a)NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

(b)NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

500mm/20mm/15mm/10mm

cODE

tcV12060r8tr

b

120

120

r8
a
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Matrices roll BeND/dIes rOLL Bend

Kn/m cODE r VMt

1000 tcrB200tr 6.00

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm 

espesor De cHapa 
SHEET THIKNESS

0.5mm - 2mm 

V

9.2

100

32

25

30

V

 r

Kn/m cODE r VMt

1300 tcrB300tr 9.00

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm 

espesor De cHapa 
SHEET THIKNESS

1mm - 3mm 

V

12.5

30

100

V 

r

37

41

Kn/m cODE r VMt

1500 tcrB400tr 10.5

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm 

espesor De cHapa 
SHEET THIKNESS

1mm - 4mm 

V

18.38

V

r

48

45 100

27.5

Kn/m cODE r VMt

1700 tcrB500tr 14.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm 

espesor De cHapa 
SHEET THIKNESS

2mm - 5mm 

V

27.8

56

62 100

29

V

r

Kn/m cODE r VMt

2000 tcrB600tr 18.5

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm 

espesor De cHapa 
SHEET THIKNESS

3mm - 6mm 

V

37.7
V

100

23

84

r

78
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T
R

U
M
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm 

cODE

tcN50tr

Mt cODE

tcN95tr

Mt

Kn/m

200

cODE Va

tc308aMM 830º

tc310aMM 1030º

tc306aMM 630º

tc406aMM 645º

tc408aMM 845º

tc410aMM 1045º

tc412aMM 1245º

tc606aMM 660º

tc610aMM 1060º

tc612aMM 1260º

tc608aMM 860º

tc616aMM 1660º

V

524

20

35

V

a

soportes e iNsertos De NyloN /HOLders and nYLOn Inserts

50

19

20

35

20

35

95

19
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T
R

U
M

P
F
 ®

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

15

20
58

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

1200.80
1501.00

900.60

1701.25
2201.50
3002.00
5502.50
7003.00

≈ 450 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5
6.5
8.0

1.6320
2.0400

1.2230

2.5500
3.0630
4.0800
5.0900
6.01000

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

2000.80
2501.00

1500.60

2601.25
3801.50
5002.00

≈ 700 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5

1.6500
2.0600

1.2350

2.5800
3.0950
4.01300

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

σσ

100     25   25  30   35   40   45    50    100   100

100    25   25  30   35   40   45    50        200

550 mm sect.

100mm 200mm 300mm 500mm

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 
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T
R

U
M
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Kn/m

cODE a H

Mt

800

tcpH8tr 24º 158.0

r

0.60

cODE V H

tcVH8tr 8,2 100.0

r

1.00

Kn/m

cODE a H

Mt

800

tcpH10tr 24º 158.0

r

0.60

Kn/m

cODE a H

Mt

800

tcpH12tr 24º 158.0

r

0.60

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

26,5

h

58

r

12

a

26,5

h

58

r

10

a

26,5

h

58

r

8

a

Kn/m

Mt

500

cODE V H

tcVH10tr 10,2 100.0

r

1.00

Kn/m

Mt

500

cODE V H

tcVH12tr 12,2 100.0

r

1.00

Kn/m

Mt

500

h

59

57

Vr

espesor MaX.
MAX. THIKNESS

1mm

h

59

r        V

57

espesor MaX.
MAX. THIKNESS

1.5mm

h

59

57

Vr

57

espesor MaX.
MAX. THIKNESS

2mm
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T
R
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plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

pLEgaDO cOn mEnOr DESpLazamIEnTO DE La hErramIEnTa 
laS hErramIEnTaS (fWZ, ZDl, Mst) SóLO puEDEn uTILIzarSE En cOmbInacIón cOn aLgunaS pLEgaDOraS, ya quE La 

InSErcIón DE ESTaS hErramIEnTaS rEquIErE un mEnOr DESpLazamIEnTO DE La hErramIEnTa.
Folding with lower tool displacement

The tools (FWZ, ZdL, MST) can only be used in combination with some press brakes, because the insert of these tools 
requires lower tool displacement.

Kn/mcODE HMt

1200tcfWZtr 100.0

Kn/mcODE HMt

1200tcfWZHtr 150.0

Kn/mcODE HMt

1300tcZDltr 100.0

15

28,9

100

15

28,9

150

64

15

100

15

150

14,7

34,5

100

14,7

34,5

150

loNgitUD estÁNDar igUales eN pag. 44/45
STANdARd LEGHT IN THE SAME PAG. 44/45

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

20mm/15mm/10mm

Kn/mcODE HMt

1300tcZDlHtr 150.0

Kn/mcODE HMt

1300tcMsttr 100.0

Kn/mcODE HMt

1300tcMstHtr 150.0



Solutions for Metalworking56

T
R

U
M

P
F
 ®

portacUcHillas /BLade HOLder 
 

Kn/mcODE HMt

2500tc209str 120.0

Kn/mcODE HMt

1000tcK80tr 80.0

60

120
80rEfErEncIa LOngITuDES: 

leght reference: 
pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

Kn/mcODE HMt

1000tcK130tr 130.0

Kn/mcODE HMt

1000tcK57tr 57.0

130

h

97

28

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm 100  25 25 30 35 40  45  50 100  100

550 mm sect.

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available lengths:

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm SEcT.
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T
R

U
M

P
F
 ®

cUcHillas / BLades 

para / for  tc209str

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tc390tr 28º 0.50 90.0

para / for  tcK80tr & tcK130tr

90º

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc32028tr 28º 0.30 100.0
28º 1.00 100.0
28º 1.60 100.0
28º 2.00 100.0
28º 3.00 100.0
28º 4.00 100.0

5.00 100.0
- 6.00 100.0

0.20 100.0

12

h

r

a

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

100.0
0.50 100.090º

90º 1.00 100.0
90º 1.50 100.0

28º

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

h

r

6

a

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc320ftr 28º 0.30 100.0
28º 1.00 100.0
28º 1.60 100.0
28º 2.00 100.0
28º 3.00 100.0
28º 4.00 100.0

5.00 100.0
- 6.00 100.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tc391tr 80º 0.50 90.0

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

28º

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

13,5

h

r

a

Kn/m

cODE a r H

Mt

800

tc390ctr 90º 0.50 90.0

para / for  tcK80tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

para / for  tcK57tr 

Kn/m

cODE a r H

Mt

800

tc391ctr 90º 0.50 90.0

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

BIgOrnIa bajO pEDIDO
Horns on request

h

r

a

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc776tr 86º 1.00 100.0
tc774tr 84º 1.00 100.0
tc769tr 28º 6.00 100.0
tc768tr 28º 5.00 100.0
tc767tr 28º 4.00 100.0
tc766tr 28º 3.00 100.0
tc765tr 28º 2.00 100.0
tc763tr 28º 1.00 100.0
tc761tr 28º 0.50 100.0

12

h

r

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

BIgOrnIa IncLuIDa
Horns included

h

r

a

r

h

a
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T
R

U
M

P
F
 ®

cODE H

Kn/m Mt

1500

tc308str 100.0

cODE H

Kn/m Mt

1300

tc308Ktr 106.0

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

cODE

Mt

tcrBtr

para / for  tc308Ktr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

para / for  tc308str 

soportes para raDios /radIus HOLders 

35

h

55

h

r

10.0
12.5
15.0
17.5
20.0
25.0

Kn/m

1300
1300
1500
1500
1500
1500

r

cODE

Mt

tcrBtr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

r

45.0

Kn/m

1500

120°

r

cODE

Mt

tcrBtr

para / for  tc308str

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

r

15.0
17.5
20.0
25.0
30.0
35.0

Kn/m

1500
1500
1500
1500
1500
1500

r

cODE

Mt

tcrBtr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

r

50.0

Kn/m

1500

40.0 1500
120°

90

60

r
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T
R

U
M

P
F
 ®

soportes para raDios /radIus HOLders 

cODE

tc314Ktr

MtH

160.0

cODE r

Mt

tc1300aM 7.00 11.5
tc1301aM 7.50 11.5
tc1302aM 8.00 13.0
tc1303aM 9.00 16.0
tc1304aM 10.0 16.0
tc1305aM 11.0 16.0
tc1306aM 11.5 19.0
tc1307aM 12.0 20.0

para / for  tc314Ktr / tc316Ktr / tc318str

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc316Ktr

Kn/m

800

MtH

103.0

cODE

tc318str

MtH

220.0

a
r

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO
  añaDIr una H (Ej.: tc1300aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1300AMH)

415mm
835mm

cODE a

tc1325aM 17.0 22.0

BMt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

a b

30

a b

r
Mt *eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO

  añaDIr una H (Ej.: tc1308aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1308AMH)

cODE r

tc1308aM 12.5 16.0
tc1309aM 13.0 17.0
tc1310aM 14.0 19.0
tc1311aM 15.0 20.0
tc1312aM 16.0 21.0
tc1313aM 17.0 21.5
tc1314aM 17.5 22.0
tc1315aM 19.0 25.0

a

21.0
23.0
25.0
27.0
28.0
31.5
32.0
32.0

B

tc1316aM 20.0 24.0
tc1317aM 22.5 25.0
tc1318aM 25.0 29.0
tc1319aM 27.5 34.0
tc1320aM 30.0 34.0
tc1321aM 35.0 45.0
tc1322aM 40.0 45.0
tc1323aM 45.0 50.0

34.0
33.0
39.0
44.0
44.0
55.0
55.0
60.0

tc1324aM 50.0 54.0 64.0

85

h

Kn/m

800

Kn/m

800

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

20

h

h

60
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T
R

U
M
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proloNgaDores /eXtensIOns

cODE H

Kn/m Mt

1500

tcMDfXH80tr 80.0

cODE H

Kn/m Mt

1500

tcMDfXH60tr 106.0

rEfErEncIa LOngITuDES:

sOLO sEcT. B

(máx. 100mm)
Sect. reference: 

pág. 39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
300mm
200mm
20mm
15mm
10mm

rEfErEncIa LOngITuDES:

sOLO sEcT. B

(máx. 100mm)
Sect. reference: 

pág. 39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
300mm
200mm
20mm
15mm
10mm

60

60

60

80

cODE H

Kn/m Mt

1500

tcMDfXH150tr 150.0

cODE H

Kn/m Mt

1500

tcMDfXH100tr 100.0

rEfErEncIa LOngITuDES:

sOLO sEcT. B

(máx. 100mm)
Sect. reference: 

pág. 39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
300mm
200mm
20mm
15mm
10mm

rEfErEncIa LOngITuDES:

sOLO sEcT. B

(máx. 100mm)
Sect. reference: 

pág. 39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
300mm
200mm
20mm
15mm
10mm60

100

60

150

proloNgaDor
EXTENSION

proloNgaDor
EXTENSION

proloNgaDor
EXTENSION

proloNgaDor
EXTENSION
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T
R

U
M

P
F
 ®

proloNgaDores /eXtensIOns

cODE H

Kn/m Mt

900

tcMDfXH220tr 220.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcMDfXH200tr 200.0

rEfErEncIa LOngITuDES:

sOLO sEcT. B

(máx. 100mm)
Sect. reference: 

pág. 39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

500mm
300mm
200mm
20mm
15mm
10mm

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

200mm

200

60

h

183

145

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcMDfXVltr 50.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcMDfXVtr 50.0

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

500mm

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

500mm

porta MatriZ
dIE HOLdER

porta MatriZ
dIE HOLdER

proloNgaDor
EXTENSION

proloNgaDor
EXTENSION

13,1
6,56,6

h

21

30

13,1
6,56,6

h

21

85
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T
R

U
M

P
F
 ®

aDaptaDores /adaPters

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM120tr 120.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM80tr 80.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

trUMpf        aMaDa

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

trUMpf        aMaDa

40

h

60

40
h

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaMV40tr 40.0

cODE H

Kn/m Mt

900

tcaM220tr 220.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

trUMpf        aMaDa

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

200mm

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

415mm
835mm

trUMpf        aMaDa

h

50

138

h

60
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T
R

U
M

P
F
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H

190.0

H

90.0

pliega Z /Z FOLders 

cODE

Kn/m Mt

1500

tcK90tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

cODE

Kn/m Mt

1500

tcs190tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

h

60

h

25

H

70.0

H

70.0

cODE

Kn/m Mt

1200

tceV70tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

cODE

Kn/m Mt

1200

tceV70Mtr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

h

17

h

17

a

Z H

90º

4.0 30.0
6.0 30.0
8.0 30.0

r

0.8
0.8
0.8

10.0 30.00.8

cODE

Kn/m Mt

1300

tciNf180tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

cODE

Kn/m Mt

1200

tcZe90tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

h

Z

a

30

17

25



Solutions for Metalworking64

T
R

U
M

P
F
 ®

Z B

4.0 20.0
6.0 20.0
8.0 30.0

r

0.6
0.6
1.0

10.0 30.01.0

H

120.0
120.0
120.0
120.0

a
90º

cODE

Kn/m Mt

1200

tcZe90tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

a
90º

cODE

Kn/m Mt

1200

tcVZ90tr

rEfErEncIa LOngITuDES: 
leght reference: 

pág. 38-39

NO DISpOnIbLE: 
Not available:

20mm
15mm
10mm

B

20.0
20.0

a

30.0
30.0

Z

4.0
6.0

H

100.0
100.0

r

0.6
0.6

b

Z
r

h

a

a

b
h

Z
r

a

a

30.0
30.0

Z

8.0
10.0

H

100.0
100.0

r

1.0
1.0

a

h

Z
r

a

pliega Z /Z FOLders 
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T
R

U
M

P
F
 ®

cODE

tcZK62tr

MtH1

62.0

H2

90.0

Kn/m

1000

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

iNsertos
Inserts

cODE a Z t Mt

tc4510aM 160º 1.0 1.0
tc4515aM 160º 1.5 1.2
tc4520aM 150º 2.0 1.5

r

0.5
0.5
0.5

tc4500aM

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

36

23

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4525aM 140º 2.5 1.50.5

cODE a Z t Mtr

23

36

Z
T

a

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

cODE a Z t Mt

tc4585aM 90º 8.5 2.0
tc4590aM 90º 9.0 2.0
tc4610aM 90º 10.0 2.0

r

0.8
0.8
0.8

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4611aM 90º 11.0 2.01.0

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

tc4612aM 90º 12.0 2.01.0

T
Z

45

27

a

cODE a Z t Mt

tc4613aM 90º 13.0 2.5
tc4614aM 90º 14.0 2.5
tc4615aM 90º 15.0 3.0

r

1.0
1.0
1.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

45

32

Z
T

a

cODE a Z t Mt

tc4511aM 90º 1.0 0.5
tc4516aM 90º 1.5 0.5
tc4521aM 90º 2.0 0.8

r

0.3
0.3
0.5

tc4526aM 90º 2.5 1.0
tc4530aM 90º 3.0 1.0
tc4535aM 90º 3.5 1.2
tc4540aM 90º 4.0 1.2
tc4545aM 90º 4.5 1.5
tc4550aM 90º 5.0 1.5
tc4555aM 90º 5.5 1.5
tc4560aM 90º 6.0 1.5
tc4565aM 90º 6.5 1.5
tc4570aM 90º 7.0 1.5
tc4575aM 90º 7.5 1.6
tc4580aM 90º 8.0 1.6

36

23

T
Z a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

12346

h2

h1

46 88
h2

pliega Z /Z FOLders 
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T
R

U
M

P
F
 ®

arMario De Útiles/tOOLInG CaBInets

lEyEnDa/ description

l máx. longitud del útil en mm.
l Máx. length tool in mm.

N

N

nº máx. de útileS

Nº max. tools 

peSo en kg.

Weigth in Kg. 

W

W

otros colores BaJo peDiDo 
OTHER COLORS ON dEMANd

cODE N Wl

tc4652tr 1100 55 450

cODE N Wl

tc4653tr 1100 30 300

1240

1350
1040

1240

1350
650

eSTOS mODELOS DE armarIOS DE ÚTILES SOn cOmpaTIbLES cOn LOS TIpOS

these tooling cabinets are compatible with type

 BySTrOnIc / lVD / WILa 
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B
Y

S
T

R
O

N
IC

 ®

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

20

h

r
100

15

25

30°

a

superficie 
templada 
Hardened 
surface

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

pUNZoNes /PunCHes 

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LENGTHS

1000 mm sect. "Fsc"

10 15 20 30 50   100     200          275          300

** BIgOrnIaS DISpOnIbLES InDIvIDuaLmEnTE
** Horns available individually

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50%
DE La carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns max load is 50% of the max load of the punch.

515 mm 1030 mm

550 mm sect. "FsW"

100  20 25 30 35 40    200   100
BajO pEDIDO, 1100mm fsl fraccIOnaDO DISpOnIbLE

En mEDIDaS:
On demand, 1100mm FSL segmentation is available

in these measures: 

10mm    15mm
20mm    30mm

50mm    100mm
200mm    300mm

375mm

BajO pEDIDO, fraccIOnaDO DISpOnIbLE
En mEDIDaS:

On demand, segmentation is available

in these measures: 

10mm    60mm
15mm    65mm
20mm    70mm
25mm    75mm
30mm    80mm
35mm    90mm
40mm    95mm

45mm      100mm
50mm      200mm
55mm      275mm

300mm    
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B
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T
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pUNZoNes tipo rf-a /PunCHes rF-a tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp2rfaBe 85º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp2rfa250Be 85º 1.00 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

175

30

10

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

30

250

10

Kn/m

cODE a r H Mt

1300

tcp3rfaBe 85º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1300

tcp3rfa250Be 85º 1.00 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

175

12

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

250

30

12
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B
Y

S
T

R
O

N
IC

 ®
pUNZoNes tipo rf-a /PunCHes rF-a tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

600

tcp4rfaBe 85º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

600

tcp4rfa250Be 85º 1.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp8rfaBe 85º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp8rfa250Be 85º 1.00 250.0

1.50 175.0 1.50 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

60

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

60

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

40

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

40

250
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B
Y
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T
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O
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pUNZoNes tipo rf-a /PunCHes rF-a tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp5rfaBe 30º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

750

tcp5rfa250Be 30º 1.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tcp6rfaBe 30º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tcp6rfa250Be 30º 1.00 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

22

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

22

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

20

250
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pUNZoNes tipo rf-a /PunCHes rF-a tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp7rfaBe 30º 3.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp7rfa250Be 30º 3.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp9rfaBe 60º 4.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp9rfa250Be 60º 4.00 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

20

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

175

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

30

250
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pUNZoNes tipo rf-a /PunCHes rF-a tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp11rfaBe - - 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp11rfa250Be - - 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp2rBe 85º 1.00 175.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp2rf250Be 85º 1.00 250.0

20

175

20

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

155

10

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

130

12
0

30

250

10
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pUNZoNes tipo r /PunCHes r tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1300

tcp3rBe 85º 1.00 155.0

Kn/m

cODE a r H Mt

600

tcp4rBe 85º 1.00 155.0

Kn/m

cODE a r H Mt

700

tcp4rBe 85º 1.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp8rBe 60º 1.00 155.0

1.50 155.0

1.50 250.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

155

12 20

40

60

20
40

60

0

0

80

60

155

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

130

12
0

60

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

40

155
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pUNZoNes tipo r /PunCHes r tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1000

tcp5rBe 30° 1.00 155.0

Kn/m

cODE a r H Mt

750

tcp5rfaBe 30° 1.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1500

tcp6rBe 30º 1.00 155.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

22

155

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

130

12
0

22

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

155
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pUNZoNes tipo r /PunCHes r tYPe

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp7rBe 30º 3.00 155.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp7rfa 30º 3.00 250.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp9rBe 60º 4.00 155.0

Kn/m

cODE a r H Mt

1600

tcp11rBe - - 155.0

20

40

60

20
40

60

0

0

80

20

155

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

130

12
0

20

250

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

155

20

155
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superficie 
templada 
Hardened 
surface

amarrE ESTánDar 
Standard clamp

1030 mm

515 mm

10   15   20   30     50      100            2
00              

   275              
    300

20   25    30    35    40      100      100          200

20

V

h

r

13

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LENGTHS

BajO pEDIDO, 1100mm fsl fraccIOnaDO DISpOnIbLE
En mEDIDaS:

On demand, 1100mm FSL segmentation is available

in these measures: 

10mm    15mm
20mm    30mm

50mm    100mm
200mm    300mm

375mm

BajO pEDIDO, fraccIOnaDO DISpOnIbLE
En mEDIDaS:

On demand, segmentation is available

in these measures: 

10mm    60mm
15mm    65mm
20mm    70mm
25mm    75mm
30mm    80mm
35mm    90mm
40mm    95mm

45mm      100mm
50mm      200mm
55mm      275mm

300mm    

1000 mm sect. "Fsc"

550 mm sect. "FsW"

Matrices / dIes
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Matrices /dIes

tcM8Be 1000830º 1.00
tcM10Be 7001030º 1.00

55.0
55.0

20.0
20.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM6Be 800630º 0.75

H

55.0

B

20.0

a
V

B 55

R

tcM16Be 10001630º 2.00
tcM20Be 6002030º 2.50

55.0
55.0

30.0
30.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM12Be 8501230º 1.50

H

55.0

B

25.0

b

V

55

r

a

V

b
100

r

a

tcM24Be 11002430º 3.00
tcM32Be 11003230º 4.00

55.0
55.0

40.0
48.0

tcM830H100Be 1000830º 1.00
tcM1030H100Be 7001030º 1.00

100
100

20.0
20.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM630H100Be 800630º 0.75

H

100

B

20.0

V

b

100

r

a

tcM1630H100Be 10001630º 2.00
tcM2030H100Be 6002030º 2.50

100
100

30.0
30.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM1230H100Be 8501230º 1.50

H

100

B

25.0

tcM2430H100Be 11002430º 3.00
tcM3230H100Be 11003230º 4.00

100
100

40.0
48.0
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Matrices /dIes

tcM8sBe 400830º 1.00
tcM10sBe 3501030º 1.00

55.0
55.0

14.0
16.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM6sBe 400630º 0.75

H

55.0

B

12.0

cODE Kn/m MtVa r H B

tcM885Be 850885º 0.75
tcM1085Be 8001085º 1.00

55.0
55.0

20.0
20.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM685Be 800685º 0.75

H

55.0

B

20.0

tcM1685Be 12001685º 2.00
tcM2085Be 14002085º 2.50

55.0
55.0

30.0
30.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM1285Be 9001285º 1.50

H

55.0

B

25.0

tcM2485Be 17002485º 3.00 55.0 40.0

tcM12sBe 3501230º 1.50 55.0 18.0

tcM8s30H100Be 400830º 1.00
tcM10s30H100Be 4001030º 1.00

100
100

14.0
16.0

tcM6s30H100Be 400630º 0.75 100 12.0

tcM12s30H100Be 3501230º 1.50 100 18.0

b

V

55

r

a

V

100
b

r

a

V

55

r

a

b

V

55

r
b

a
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Matrices /dIes

tcM885H100Be 850885º 0.75
tcM1085H100Be 8001085º 1.00

100
100

20.0
20.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM685H100Be 800685º 0.75

H

100

B

20.0

tcM1685H100Be 12001685º 2.00
tcM2085H100Be 14002085º 2.50

100
100

30.0
30.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM1285H100Be 9001285º 1.50

H

100

B

25.0

tcM2485H100Be 17002485º 3.00
tcM3285H100Be 24003285º 4.00

100
100

40.0
48.0

tcM8s85Be 800885º 0.75
tcM10s85Be 7001085º 1.00

55.0
55.0

14.0
16.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM6s85Be 800685º 0.75

H

55.0

B

12.0

tcM8s85H100Be 800885º 0.75
tcM10s85H100Be 7001085º 1.00

100
100

14.0
16.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM6s85H100Be 800685º 0.75

H

100

B

12.0

tcM12s85H100Be 9001285º 1.50
tcM16s85H100Be 10001685º 2.00

100
100

18.0
24.0

tcM4085H100Be 24004085º 5.00 100 55.0
tcM5085H100Be 30005085º 6.00
tcM6085H100Be 24006085º 7.00

100
100

70.0
80.0

tcM12s85Be 9001285º 1.50 55.0 18.0

tcM20s85H100Be 11002085º 2.50 100 26.0

V

b

100

r

a

V

100

b

r

a

V

b 55

r

a

100

r

a
V

b
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Matrices /dIes

tcM5060Be 18005060º 5.00
tcM6060Be 18006060º 7.00

55.0
55.0

70.0
80.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM4060Be 18004060º 5.00

H

55.0

B

55.0

tcM10080H85Be 200010080º 12.0
tcM12080H105Be 240012080º 15.0

85.0
105.0

125.0
160.0

cODE Kn/m MtVa r

tcM8080H65Be 16008080º 10.0

H

65.0

B

100.0

cODE Kn/m MtVa r H B

tcM5060H100Be 20005060º 5.00
tcM6060H100Be 16006060º 6.00

100
100

70.0
80.0

tcM4060H100Be 20004060º 5.00 100 55.0

V

b
55

r

a

V

100 
b

r

a

V 

h

b

r
a
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Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tcp9006rfaBe 30º 1.00 175.0

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

6

B

tcp9008rfaBe 30º 1.00 175.08
tcp9010rfaBe 30º 1.00 175.010
tcp9012rfaBe 30º 1.00 175.012

Kn/m

cODE r H

Mt

250

tcM9006Be 0.80 85.06

V

tcM9008Be 0.80 85.08
tcM9010Be 1.00 85.010
tcM9012Be 1.20 85.012

DISpOnIbLE En 

ancLajE TIpO «r» 
Available also with 

«R» clamp

175

57

26,5

b

V

85

55

1000 mm sect.

10 15 20 30 50  100      200         275           300

1030 mm

515 mm
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portacUcHillas /BLade HOLder 

 

Kn/mcODE HMt

1000tcpts70Be 70.0

Kn/mcODE HMt

1000tcpts95Be 95.0

28

h

135

28

h

135

para / for  tcpts70Be - tcptss95tc

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc776tr 86º 1.00 100.0
tc774tr 84º 1.00 100.0
tc769tr 28º 6.00 100.0
tc768tr 28º 5.00 100.0
tc767tr 28º 4.00 100.0
tc766tr 28º 3.00 100.0
tc765tr 28º 2.00 100.0
tc763tr 28º 1.00 100.0
tc761tr 28º 0.50 100.0

12

h

r

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

BIgOrnIa IncLuIDa
Horns included

550 mm sect.

100   100   50  45  40 35 30 25 25 100

500 mm

300 mm

200 mm

100 mm



83Solutions for Metalworking

B
Y

S
T

R
O

N
IC

 ®

cODE H

Kn/m

1600

tcp12rBe 110.0

cODE H

Kn/m

1600

tcp10rBe 130.0

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
1030mm

para / for  tcp10rBe

soportes para raDios /radIus HOLders 

Ø

Mt Mt

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

40

130

50

110

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
1030mm

Kn/m

1600

cODE Ø
tcpBD28Be 28

30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

tcpBD30Be
tcpBD35Be
tcpBD40Be
tcpBD45Be
tcpBD50Be
tcpBD55Be
tcpBD60Be
tcpBD65Be
tcpBD70Be
tcpBD75Be

Mt

(h)

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4
  añaDIr una H (Ej.: tcpBD28BeH) 

*The code for the version 42CrMo4
  contains an H (ex: TCPBd28BEH)

Kn/m

4000

Mt

(h)

para / for  tcp12rBe 

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

cODE

tcp12r5Be 5
6
8

10
12
15
20

tcp12r6Be
tcp12r8Be

tcp12r10Be
tcp12r12Be
tcp12r15Be
tcp12r20Be

r

44

50

r

Kn/m

4000

Mt

(h)

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

cODE

tcp12r25Be 25
30
35

tcp12r30Be
tcp12r35Be

r

35

50

r
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cODE H

Kn/m

1600

tcp12rfaBe 130.0

cODE H

Kn/m

1600

tcp10rfaBe 130.0

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
1030mm

para / for  tcp10rBe

soportes para raDios /radIus HOLders 

Ø

Mt
Mt

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
1030mm

Kn/m

1600

cODE Ø
tcpBD28Be 28

30
35
40
45
50
55
60
65
70
75

tcpBD30Be
tcpBD35Be
tcpBD40Be
tcpBD45Be
tcpBD50Be
tcpBD55Be
tcpBD60Be
tcpBD65Be
tcpBD70Be
tcpBD75Be

Mt

(h)

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4
  añaDIr una H (Ej.: tcpBD28BeH) 

*The code for the version 42CrMo4
  contains an H (ex: TCPBd28BEH)

Kn/m

4000

Mt

(h)

para / for  tcp12rBe 

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

cODE

tcp12r5Be 5
6
8

10
12
15
20

tcp12r6Be
tcp12r8Be

tcp12r10Be
tcp12r12Be
tcp12r15Be
tcp12r20Be

r

44

50

r

Kn/m

4000

Mt

(h)

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT.

1000mm SEcT.

cODE

tcp12r25Be 25
30
35

tcp12r30Be
tcp12r35Be

r

35

50

r

tcp10rfa250Be 250.0

40

h

50

130
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proloNgaDores y aDaptaDores /eXtensIOns & adaPters

184

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

150mm

Kn/m

2000

Mt cODE H1

tcp30rfaBe 125
tcp30rfa250 250 309

H2

DISpOnIbLE En ancLajE TIpO «r» 
Available also with «R» clamp

139

cODE H1

tcp30rBe 100

H2

h1

h2

130

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

150mm

Kn/m

2000

Mt cODE

tcp25rfaBe
tcp25rfa250Be 250

H

DISpOnIbLE En ancLajE TIpO «r» 
Available also with «R» clamp

105

cODE

tcp25rBe

H

proloNgaDor
EXTENSION

aDaptaDor
AdAPTER

BystroNic        aMaDa

h

45

lOngITuDES DISpOnIbLES: 
Available leghts: 

515mm
550mm SEcT. fsW
1000mm SEcT. fsc

1030mm

Kn/m

2000

Mt cODE

tcs245Be
tcs273Be 73

H

proloNgaDor
MatriZ

dIE
EXTENSION

tcs2100Be 100

58
h

13

22



Solutions for Metalworking86

B
Y

S
T

R
O

N
IC

 ®
pliega Z /Z FOLders 

cODE

tcZ101rBe

MtH1

101.0

H2

64.0

Kn/m

1000

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

iNsertos
Inserts

cODE a Z t Mt

tc4510aM 160º 1.0 1.0
tc4515aM 160º 1.5 1.2
tc4520aM 150º 2.0 1.5

r

0.5
0.5
0.5

tc4500aM

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

36

23

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4525aM 140º 2.5 1.50.5

cODE a Z t Mtr

23

36

Z
T

a

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

cODE a Z t Mt

tc4585aM 90º 8.5 2.0
tc4590aM 90º 9.0 2.0
tc4610aM 90º 10.0 2.0

r

0.8
0.8
0.8

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4611aM 90º 11.0 2.01.0

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

tc4612aM 90º 12.0 2.01.0

T
Z

45

27

a

cODE a Z t Mt

tc4613aM 90º 13.0 2.5
tc4614aM 90º 14.0 2.5
tc4615aM 90º 15.0 3.0

r

1.0
1.0
1.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

45

32

Z
T

a

cODE a Z t Mt

tc4511aM 90º 1.0 0.5
tc4516aM 90º 1.5 0.5
tc4521aM 90º 2.0 0.8

r

0.3
0.3
0.5

tc4526aM 90º 2.5 1.0
tc4530aM 90º 3.0 1.0
tc4535aM 90º 3.5 1.2
tc4540aM 90º 4.0 1.2
tc4545aM 90º 4.5 1.5
tc4550aM 90º 5.0 1.5
tc4555aM 90º 5.5 1.5
tc4560aM 90º 6.0 1.5
tc4565aM 90º 6.5 1.5
tc4570aM 90º 7.0 1.5
tc4575aM 90º 7.5 1.6
tc4580aM 90º 8.0 1.6

36

23

T
Z a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

tcZ121rfaBe 121.0 64.0

46

h1
125

46

88
h2

46

88
h2

145
h1

46



lEyEnDa/ description

l máx. longitud del útil en mm.
l Máx. length tool in mm.

N

N

nº máx. de útileS

Nº max. tools 

peSo en kg.

Weigth in Kg. 

W

W

otros colores BaJo peDiDo 
OTHER COLORS ON dEMANd

cODE N Wl

tc4652tr 1100 55 450

cODE N Wl

tc4653tr 1100 30 300

1240

1350
1040

1240

1350
650

eSTOS mODELOS DE armarIOS DE ÚTILES SOn cOmpaTIbLES cOn LOS TIpOS

these tooling cabinets are compatible with type

 trumpf / lVD / WILa 

87Solutions for Metalworking
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arMario De Útiles/tOOLInG CaBInets
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BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.

the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

pUNZoNes /PunCHes 

sisteMas De aNclaJe 
CLAMPING TYPE

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
mEDIanTE piNs* SE rEaLIza pOr EL LaTEraL. 
Clamping with PINS* for side load and unload 

of the tool .

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
safety clicK* SE rEaLIza frOnTaLmEnTE. 
Clamping with SAFETY CLICK* front load and 

unload of the tool .

>12,5 Kg ≤12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL >12,5 Kg
Tool wheigth >12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL ≤12,5 Kg
Tool wheigth ≤12,5 Kg

*parTES DE rEcambIO DISpOnIbLES 
*Spare parts available

60°

75
10

35

90°

a

superficie 
templada 
Hardened 
surface

20

8,5
16,25

37

h

r

550mm sect.

75  20 20 25 25 30 35 40 40 45  120   75
510mm

250mm
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tctp00001lVD 78º 1.00 159.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

750

tctp00003lVD 78º 2.00 159.0

196

48

h
20

40
60

80

0

20

40

60

80

100

0

196

48

h
20

40
60

80

0

20

40

60

80

100

0

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tctp00005lVD 78º 1.00 159.0

196

25

h

20
40

60
80

0

20

40

60

80

100

0
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H Mt

400

tctp00002lVD 78º 1.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

750

78º 2.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

400

78º 1.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

680

78º 2.00 194.0

cODE

tctp00004lVD

cODE

tctp00006lVD

cODE

tctp00008lVD

231

48

h

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

48

231

h
20

40
60

80
10

0

0

20

40

60

80

100

120

0

25

231

h

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

27,5

231

h

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tctp00009lVD 26º 1.00 159.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

600

tctp00011lVD 26º 2.00 159.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

800

tctp00013lVD 26º 2.00 159.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tctp00015lVD - - 159.0

24

196

h

20
40

60
80

0

20

40

60

80

100

0

24

196

h
20

40
60

80

0

20

40

60

80

100

0

20

196

h
20

40
60

80

0

20

40

60

80

100

0

196

25

h
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H Mt

400

tctp00010lVD 26º 1.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

600

26º 2.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

1200

26º 3.00 194.0

Kn/m

a r H Mt

2000

- - 194.0

cODE

tctp00052lVD

cODE

tctp00014lVD

cODE

tctp00016lVD

24

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

0

231

h

0

24

231

h

20
40

60
80

10
0

0

20

40

60

80

100

120

20

231

h
20

40
60

80
10

0

0

20

40

60

80

100

120

0

25

h

231
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amarrE ESTánDar 
Standard clamp

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LENGTHS

Matrices / dIes

superficie 
templada 
Hardened 
surface

12.7

7

19

h

Vr

26

b

a

510 mm

550 mm sect.

250 mm

20   20   25   25    30   35    40    40    45     75      75       120
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Matrices /dIes

260830º 0.80
3601030º 1.0

90.0
90.0

16.0
22.0

cODE Kn/m MtVa r

tctp00077lVD 250630º 0.80

H

90.0

a

14.0

cODE Kn/m MtVa r H a

160830º 0.80
3601030º 1.00

130
130

16.0
22.0

cODE Kn/m MtVa r

250630º 0.80

H

130

a

14.0

5101630º 1.60
6802030º 2.00

130
130

30.0
40.0

cODE Kn/m MtVa r

4601230º 1.20

H

130

a

26.0

9302430º 2.40 130 46.0

5101630º 1.60
6802030º 2.00

90
90

30.0
40.0

4601230º 1.20 90 26.0

9302430º 2.40 90 46.0

tctp00081lVD
tctp00085lVD

tctp00089lVD
tctp00097lVD
tctp00105lVD
tctp00109lVD

tctp00078lVD
tctp00082lVD
tctp00086lVD

tctp00090lVD
tctp00098lVD

tctp00106lVD
tctp00110lVD

11003030º 3.00
14004030º 4.00

90
90

56.0
75.0

13505030º 4.00 90 90.0

tctp00113lVD
tctp00125lVD
tctp00131lVD

14004030º 4.00
17005030º 4.00

130
130

75.0
90.0

11003030º 3.00 130 56.0

15506030º 5.00 130 95.0

tctp00114lVD
tctp00126lVD

tctp00132lVD
tctp00137lVD

V

a

r

90

a

V

a

r

90

a

V

a

r

130

a

a
V

a

r

130
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Matrices /dIes

320878º 0.80
3601078º 1.0

90.0
90.0

12.0
14.0

cODE Kn/m MtVa r

tctp00079lVD 280678º 0.80

H

90.0

a

10.0

cODE Kn/m MtVa r H a

320878º 0.80
3601078º 1.00

130
130

12.0
14.0

cODE Kn/m MtVa r

280678º 0.80

H

130

a

10.0

7502078º 2.00
9102478º 2.40

130
130

30.0
32.0

cODE Kn/m MtVa r

7001678º 1.60

H

130

a

25.0

11503078º 3.00 130 40.0

7502078º 2.00
9102478º 2.40

90
90

30.0
32.0

7001678º 1.60 90 25.0

11503078º 3.00 90 40.0

tctp00083lVD
tctp00087lVD

tctp00099lVD
tctp00107lVD
tctp00111lVD
tctp00117lVD

tctp00080lVD
tctp00084lVD
tctp00088lVD

tctp00100lVD
tctp00108lVD

tctp00112lVD
tctp00118lVD

13504078º 4.00
18005078º 4.00

90
90

50.0
65.0

20006078º 5.00 90 75.0

tctp00129lVD
tctp00135lVD
tctp00140lVD

18005078º 4.00
20006078º 5.00

130
130

65.0
75.0

13504078º 4.00 130 50.0

23008078º 6.00 130 95.0

tctp00130lVD
tctp00136lVD

tctp00141lVD
tctp00149lVD

5001278º 1.2 90.0 18.0tctp00091lVD

23008078º 6.00 90 95.0tctp00148lVD

5001278º 1.20 130 18.0tctp00092lVD

340010078º 6.00 130 125
270012078º 8.00 130 140

tctp00156lVD
tctp00158lVD

V

a
r

90

a

V

a
r

90

a

V

a
r

130

a

V

a

r

130

a
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm 

cODE

tc2005lVD

Mt

Kn/m

200

cODE Va

tc308aMM 830º

tc310aMM 1030º

tc306aMM 630º

tc406aMM 645º

tc408aMM 845º

tc410aMM 1045º

tc412aMM 1245º

tc606aMM 660º

tc610aMM 1060º

tc612aMM 1260º

tc608aMM 860º

tc616aMM 1660º

V

524

20

35

V

a

soportes e iNsertos De NyloN /HOLders and nYLOn Inserts

85

19

20

35
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

200

300

100

0.60

400

500
600

700
800

≈ 450 n/mm² 

1.3
1.8

F[kn/m] d[mm]

s[mm]

σ

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

510 mm

550 mm sect.

250 mm

20 20 25 25 30 35 40 40 45  75   75   120

s
b

d

TT

0.8
1.0

0.6

1.2

10.2
9.7

10.7

9.2

s[kn/m]T[mm]

≈ 450 n/mm² σ
b[mm]

min

8

1.2
1.5

1.0
13.5
13.0

14.0

10

1.5
2.0

1.2
14.8
14.0

15.5

12

0.8
1.0

0.6

-

10.5
9.8

11.4

-

s[kn/m]T[mm]

≈ 600 n/mm² σ
b[mm]

min

8

1.2
-

1.0
13.7

-

14.4

10

1.5
-

1.2
15.0

-

16.0

12

0.80 1.00 1.20 1.50

2.2

1.7

2.7
2.2

1.7

2.7
3.2

2.8
2.5

4.6

4.1
3.5

3.2
3.0

2.00

6.4

5.8
5.3

4.8
4.4

4.2
4.0

- - -

-
- --

-- --
-- --

--- --
--- --

300

400

200

0.60

500

600
700

800
900

1.6
2.2

F[kn/m] d[mm]

s[mm]

≈ 600 n/mm² σ
0.80 1.00 1.20 1.50

2.2

1.9

-
3.2

2.8

-
4.5

4.1
3.6

-

5.5
4.7

4.3
3.9

- -

1.2
1.6 2.4-

3.2- 2.1-
2.9- --

3.62.6- --
3.4-- --

1000 3.1-- --
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Kn/m

cODE

a

H1

Mt

400

tctp00017lVD

20º

169

r

1.00

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

H2

117
tctp00020lVD 214 162

Kn/m

cODE

a

H1

Mt

400

tctp00018lVD

20º

169

r

1.00

H2

117
tctp00021lVD 214 162

Kn/m

cODE

a

H1

Mt

400

tctp00019lVD

20º

169

r

1.00

H2

117
tctp00022lVD 214 162

26

6.8

206

h1

h2

r

a

26

8.8

206

h1

h2

r

a
r

a

28

10.8

206

h1

h2

Kn/m

cODE

Mt

360

tctp00189lVD

7.2

r

0.80

H

90
tctp00192lVD 130

Kn/m

cODE

Mt

300

tctp00190lVD

9.2

r

1.00

H

90
tctp00193lVD 130

Kn/m

cODE

Mt

210

tctp00191lVD

11.2

r

1.20

H

90
tctp00194lVD 130

W W W

8

h

50

W

10

h

50

W

12

h

50

W
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portacUcHillas /BLade HOLder 

 

Kn/mcODE HMt

1000tcK57tr 57.0

Kn/mcODE HMt

1000tcK120tr 196.0

para / for  tcK57tr - tcK120tr

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc776tr 86º 1.00 100.0
tc774tr 84º 1.00 100.0
tc769tr 28º 6.00 100.0
tc768tr 28º 5.00 100.0
tc767tr 28º 4.00 100.0
tc766tr 28º 3.00 100.0
tc765tr 28º 2.00 100.0
tc763tr 28º 1.00 100.0
tc761tr 28º 0.50 100.0

12

h

r

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

BIgOrnIa IncLuIDa
Horns included

550 mm sect.

100   100   50  45  40 35 30 25 25 100

500 mm

300 mm

200 mm

100 mm

h

97

28

60

h 120
26
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100

cODE H

Kn/m

2000

tctp00201lVD 107.0

soportes para raDios /radIus HOLders 

Mt

tctp00202lVD 142.0

Kn/m

2000

MtcODE

tctp00205lVD 5

r

2400tctp00206lVD 6
3000tctp00207lVD 8
3000tctp00208lVD 10
3000tctp00209lVD 12
3000tctp00210lVD 15
3000tctp00211lVD 20
3000tctp00212lVD 25
3000tctp00213lVD 30
3000tctp00214lVD 35
3000tctp00215lVD 40
3000tctp00216lVD 50

40

h

r

h 60°

20 20 25 25 30 35 40 40 45  75   75   120

550 mm sect.

515 mm

250 mm

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT
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soportes para raDios /radIus HOLders 

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc314Ktr

Kn/m

800

MtH

160.0

cODE r

Mt

tc1300aM 7.00 11.5
tc1301aM 7.50 11.5
tc1302aM 8.00 13.0
tc1303aM 9.00 16.0
tc1304aM 10.0 16.0
tc1305aM 11.0 16.0
tc1306aM 11.5 19.0
tc1307aM 12.0 20.0

para / for  tc314Ktr / tc316Ktr / tc318str

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc316Ktr

Kn/m

800

MtH

103.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc318str

Kn/m

800

MtH

220.0

a
r

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO
  añaDIr una H (Ej.: tc1300aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1300AMH)

415mm
835mm

cODE a

tc1325aM 17.0 22.0

BMt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

a b

30

a b

r
Mt *eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO

  añaDIr una H (Ej.: tc1308aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1308AMH)

cODE r

tc1308aM 12.5 16.0
tc1309aM 13.0 17.0
tc1310aM 14.0 19.0
tc1311aM 15.0 20.0
tc1312aM 16.0 21.0
tc1313aM 17.0 21.5
tc1314aM 17.5 22.0
tc1315aM 19.0 25.0

a

21.0
23.0
25.0
27.0
28.0
31.5
32.0
32.0

B

tc1316aM 20.0 24.0
tc1317aM 22.5 25.0
tc1318aM 25.0 29.0
tc1319aM 27.5 34.0
tc1320aM 30.0 34.0
tc1321aM 35.0 45.0
tc1322aM 40.0 45.0
tc1323aM 45.0 50.0

34.0
33.0
39.0
44.0
44.0
55.0
55.0
60.0

tc1324aM 50.0 54.0 64.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

85

h

20

h

h

60
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proloNgaDores /eXtensIOns

Kn/m

1000

Mt cODE l H

220

Kn/m

900

Mt cODE

tcMDfXH220tr

H

proloNgaDor
EXTENSION

proloNgaDor
EXTENSION

100tc5410lVD 150
tc5415lVD 50 100

150tc5440lVD 150
tc5445lVD 50 150

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available leght: 

200mm

60

h h

183

145
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aDaptaDores /adaPters

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM120tr 120.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM80tr 80.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

40

h

60

40
h

cODE H

Kn/m Mt

1000

tc6930lVD 40.0

cODE H

Kn/m Mt

900

tcaM220tr 220.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lVD        aMaDa

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

200mm

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

415mm
835mm

lVD        aMaDa

h

50

138

h

60

lVD        aMaDa lVD        aMaDa

cODE H

Kn/m Mt

1000

tc6935lVD 30.0

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

50mm
100mm
200mm
300mm
500mm

1000mm

lVD        Wila/BystroNic

48

30

6.6 6.5
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cODE

tc6060lVD

MtH1

62.0

H2

90.0

Kn/m

1000

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

iNsertos
Inserts

cODE a Z t Mt

tc4510aM 160º 1.0 1.0
tc4515aM 160º 1.5 1.2
tc4520aM 150º 2.0 1.5

r

0.5
0.5
0.5

tc4500aM

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

36

23

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4525aM 140º 2.5 1.50.5

cODE a Z t Mtr

23

36

Z
T

a

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

cODE a Z t Mt

tc4585aM 90º 8.5 2.0
tc4590aM 90º 9.0 2.0
tc4610aM 90º 10.0 2.0

r

0.8
0.8
0.8

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4611aM 90º 11.0 2.01.0

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

tc4612aM 90º 12.0 2.01.0

T
Z

45

27

a

cODE a Z t Mt

tc4613aM 90º 13.0 2.5
tc4614aM 90º 14.0 2.5
tc4615aM 90º 15.0 3.0

r

1.0
1.0
1.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

45

32

Z
T

a

cODE a Z t Mt

tc4511aM 90º 1.0 0.5
tc4516aM 90º 1.5 0.5
tc4521aM 90º 2.0 0.8

r

0.3
0.3
0.5

tc4526aM 90º 2.5 1.0
tc4530aM 90º 3.0 1.0
tc4535aM 90º 3.5 1.2
tc4540aM 90º 4.0 1.2
tc4545aM 90º 4.5 1.5
tc4550aM 90º 5.0 1.5
tc4555aM 90º 5.5 1.5
tc4560aM 90º 6.0 1.5
tc4565aM 90º 6.5 1.5
tc4570aM 90º 7.0 1.5
tc4575aM 90º 7.5 1.6
tc4580aM 90º 8.0 1.6

36

23

T
Z a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

pliega Z /Z FOLders 

h1
123

h2
114
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lEyEnDa/ description

l máx. longitud del útil en mm.
l Máx. length tool in mm.

N

N

nº máx. de útileS

Nº max. tools 

peSo en kg.

Weigth in Kg. 

W

W

otros colores BaJo peDiDo 
OTHER COLORS ON dEMANd

cODE N Wl

tc4652tr 1100 55 450

cODE N Wl

tc4653tr 1100 30 300

1240

1350
1040

1240

1350
650

eSTOS mODELOS DE armarIOS DE ÚTILES SOn cOmpaTIbLES cOn LOS TIpOS

these tooling cabinets are compatible with type

 trumpf / BySTrOnIc / WILa 

arMario De Útiles/tOOLInG CaBInets
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BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.

the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

pUNZoNes /PunCHes 

sisteMas De aNclaJe 
CLAMPING TYPE

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
mEDIanTE piNs* SE rEaLIza pOr EL LaTEraL. 
Clamping with PINS* for side load and unload 

of the tool .

la carga y DEScarga cOn EL ancLajE 
safety clicK* SE rEaLIza frOnTaLmEnTE. 
Clamping with SAFETY CLICK* front load and 

unload of the tool .

>12,5 Kg ≤12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL >12,5 Kg
Tool wheigth >12,5 Kg

pESO DEL ÚTIL ≤12,5 Kg
Tool wheigth ≤12,5 Kg

*parTES DE rEcambIO DISpOnIbLES 
*Spare parts available

superficie 
templada 
Hardened 
surface

20

16,25

8,537 90°

h

r

a

10

r25

25

100

200 mm sect. 550 mm sect.

100      200    20 25 30 35 40 100
100

200 mm 255 mm 515 mm
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc001ftp 28º 1.00 98.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc011ftp 28º 1.00 120.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

700

tc021ftp 28º 1.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

600

tc031ftp 28º 1.00 200.0

20

h

20

40

60

20
40

0

0

80 h

24

20

40

60

20
40

60

0

0

80

h

24

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80
10

0

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0

24
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc221ftp 28º 3.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc231ftp 28º 3.00 200.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1600

tc029ftp 28º 3.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

400

tc226ftp 45º 1.00 163.0

24

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

h

24

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0

20

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

h

55

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

1600

tc014ftp 60º 3.00 120.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1600

tc024ftp 60º 3.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1600

tc034ftp 60º 3.00 200.0

tc222ftp 60º 6.00 163.0

tc037ftp 60º 6.00 200.0

20

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

h

20

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

h

20

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc002ftp 80º 1.00 98.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc012ftp 80º 1.00 120.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

800

tc022ftp 80º 1.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

800

tc032ftp 80º 1.00 200.0

25

h

20

40

60

20
40

0

0

80
h

25

20

40

60

20
40

60

0

0

80

30

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

30

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

900

tc225ftp 80º 3.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

900

tc233ftp 80º 3.00 200.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1300

tc025ftp 80º 6.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1300

tc235ftp 80º 6.00 200.0

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

60

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0
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pUNZoNes /PunCHes

Kn/m

cODE a r H

Mt

650

tc003ftp 86º 1.00 98.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

450

tc224ftp 86º 0.60 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

650

tc023ftp 86º 1.00 163.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

500

tc033ftp 86º 1.00 200.0

50

h

20

40

60

20
40

0

0

80

Kn/m

cODE a r H

Mt

650

tc013ftp 86º 1.00 120.0
55

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

25

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

55

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

80

55

h

20

40

60

20
40

60

0

0

80

100

120

140

80
10

0
12

0
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amarrE ESTánDar 
Standard clamp

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LENGTHS

Matrices / dIes

BajO pEDIDO, ES pOSIbLE rEaLIzar EL ancLajE DE maTrIz cOn EL
nuEvO SISTEma «V-locK»  

On demand, is available clamping die with

new «V-LOCK» system 

superficie 
templada 
Hardened 
surface

a

r

13

V

h

17

100           200         20  25  30   35   40    100

200 mm 255 mm 515 mm

200 mm sect.

100 100

550 mm sect.
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Matrices /dIes

cODE Kn/m MtVa r H B

8002030º 4.00
8002430º 5.00

100
100

35.0
40.0

cODE Kn/m MtVa r

8001630º 3.50

H

100

B

30.0

15005030º 10.0 100 80.0

8002030º 2.00
8002430º 2.50

55
55

35.0
40.0

8001630º 1.50 55 30.0tc053flD
tc063flD
tc054flD

tc353flD
tc363flD

tc354flD
tc330flD

cODE Kn/m MtVa r H B

800830º 1.00
8001030º 1.00

55
55

16.0
20.0

800630º 1.00 55 16.0

8001230º 1.00 55 20.0

tc061flD
tc051flD
tc062flD
tc052flD

cODE Kn/m MtVa r H B

800830º 2.50
8001030º 2.50

100
100

16.0
20.0

800630º 2.00 100 16.0

8001230º 3.00 100 20.0

tc361flD
tc351flD
tc362flD
tc352flD

55b

r
V
a

r

55

V
a

b

100

b

r
V
a

a
V

100
b

r
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Matrices /dIes

cODE Kn/m MtVa r H B

12503080º 6.00
12504080º 8.00

100
100

40.0
55.0

12502480º 5.00 100 35.0

15005080º 10.0 100 65.0

tc313flD
tc324flD
tc325flD
tc326flD

15008080º 16.0
150010080º 20.0

100
100

105.0
130.0

tc317flD
tc318flD

cODE Kn/m MtVa r H B

12503080º 3.00
12504080º 4.00

55
55

40.0
50.0

12502480º 2.50 55 35.0

15005080º 5.00 55 75.0

tc013flD
tc014flD
tc015flD
tc035flD

15008080º 8.00
150010080º 10.0

55
55

100.0
125.0

tc017flD
tc018flD

para tc017flD y tc018flD: 
For TC017FLd and TC018FLd: 

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

200mm
550mm SEcT.

para tc317flD y tc318flD: 
For TC317FLd and TC318FLd: 

NO DISpOnIbLE cOmO ESTánDar: 
Not available as standard:

200mm
550mm SEcT.

55

r

b

V

a

V
a

100

b

r
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Matrices /dIes

cODE Kn/m MtVa r H B

12002086º 4.00 100 30.0

cODE Kn/m MtVa r

12001686º 3.50

H

100

B

25.0

12002086º 2.00 55 30.0
12001686º 1.50 55 25.0tc012flD

tc023flD

tc312flD
tc323flD

cODE Kn/m MtVa r H B

1200686º 1.00
1200886º 1.00

55
55

16.0
16.0

450486º 0.50 55 10.0

12001086º 1.00 55 20.0

tc024flD
tc021flD
tc010flD
tc022flD

cODE Kn/m MtVa r H B

1200686º 2.00

1200886º 2.50

100

100

16.0

16.0

450486º 0.80 100 10.0

12001086º 2.50 100 20.0

tc336flD
tc321flD

tc310flD
tc322flD

12001286º 1.00 55 20.0tc011flD

12001286º 3.00 100 20.0tc311flD

55
b

r
V
a

55
b

r
V
a

100

b

r
V
a

V
a

100

b

r
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT 415mm / 835mm 

cODE

tcN50tr

Mt cODE

tcN95tr

Mt

Kn/m

200

cODE Va

tc308aMM 830º

tc310aMM 1030º

tc306aMM 630º

tc406aMM 645º

tc408aMM 845º

tc410aMM 1045º

tc412aMM 1245º

tc606aMM 660º

tc610aMM 1060º

tc612aMM 1260º

tc608aMM 860º

tc616aMM 1660º

V

524

20

35

V

a

soportes e iNsertos De NyloN /HOLders and nYLOn Inserts

50

19

20

35

20

35

95

19
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loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:

la carga máxIma DE LaS bIgOrnIaS cOrrESpOnDE aL 50% DE La 
carga máxIma InDIcaDa En EL punzón.
the horns' max load is 50% of the max load of the punch.

1200.80
1501.00

900.60

1701.25
2201.50
3002.00
5502.50
7003.00

≈ 450 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5
6.5
8.0

1.6320
2.0400

1.2230

2.5500
3.0630
4.0800
5.0900
6.01000

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

2000.80
2501.00

1500.60

2601.25
3801.50
5002.00

≈ 700 n/mm² 

s

d

s

2s

3.0
3.5

3.0

3.5
4.6
5.5

1.6500
2.0600

1.2350

2.5800
3.0950
4.01300

F[kn/m] d[mm] F[kn/m]s[mm] 2s[mm]

σσ

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

10

r25

25

100       200     20 25 30 35 40 100

550 mm sect.200 mm sect.

515 mm

100       200     20 25 30 35 40  100

200 mm 255 mm

100 100
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Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc051ftp 28º 1.00 120.0

Kn/m

cODE a r H

Mt

1000

tc053ftp 28º 1.00 200.0

Kn/m

cODE r H

Mt

1000

tc083flD 10 1.00 79.0

Kn/m

cODE

Mt

1000

tc381flD

plegaDo y MacHacaDo /HeMMInG tOOLs 

V r H

10 1.00 100.0

V

h
10

25

25

h

10

h

10

60

60

10

h
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portacUcHillas /BLade HOLder 
 

Kn/mcODE HMt

1000tcK57tr 57.0

Kn/mcODE HMt

1000tcK120tr 196.0

para / for  tcK57tr - tcK120tr

Kn/m cODE a r H Mt

1000 tc776tr 86º 1.00 100.0
tc774tr 84º 1.00 100.0
tc769tr 28º 6.00 100.0
tc768tr 28º 5.00 100.0
tc767tr 28º 4.00 100.0
tc766tr 28º 3.00 100.0
tc765tr 28º 2.00 100.0
tc763tr 28º 1.00 100.0
tc761tr 28º 0.50 100.0

12

h

r

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

100mm
200mm
300mm
500mm

550mm sEcT.

BIgOrnIa IncLuIDa
Horns included

550 mm sect.

100   100   50  45  40 35 30 25 25 100

500 mm

300 mm

200 mm

100 mm

h

97

28

60

h 120
26
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cODE H

Kn/m Mt

1600

tc004ftp 106.0

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

cODE

tc070flr

soportes para raDios /radIus HOLders 

r

7.0
7.5
8.0
9.0
10.0

11.5
11.5
13.0
16.0
16.0

h

20

cODE H

Kn/m Mt

2500

tc124ftp 163.0

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

cODE H

Kn/m Mt

1600

tc024ftp 163.0

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

20

22

h

50

h

H
Kn/m

1000

Mt

1750 (H)
tc075flr
tc080flr
tc090flr
tc100flr

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 TEmpLaDO
  añaDIr una H (Ej.: tc070flrH) 
*The code for the version 42CrMo4 hardened
  contains an H (ex: TC070FLRH)

h

r

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

cODE

tc250flr

r

25.0
30.0
40.0
50.0

29.0
34.0
45.0
54.0

H
Kn/m

1000

Mt

2500 (H)
tc300flr
tc400flr
tc500flr

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 TEmpLaDO
  añaDIr una H (Ej.: tc250flrH) 
*The code for the version 42CrMo4 hardened
  contains an H (ex: TC250FLRH)

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

cODE

tc125flr

r

12.5
15.0
17.5
20.0

16.0
20.0
22.0
24.0

H
Kn/m

1000

Mt

2250 (H)
tc150flr
tc175flr
tc200flr

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 TEmpLaDO
  añaDIr una H (Ej.: tc125flrH) 
*The code for the version 42CrMo4 hardened
  contains an H (ex: TC125FLRH)

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

cODE

tc900flr

B

22.0 17.0

a
Kn/m

1000

Mt

1000 (H)

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 TEmpLaDO
  añaDIr una H (Ej.: tc900flrH) 
*The code for the version 42CrMo4 hardened
  contains an H (ex: TC900FLRH)

lOngITuD DISpOnIbLE : 
Available leght: 

515mm

h

r

h

r

30

ab
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soportes para raDios /radIus HOLders 

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc314Ktr

Kn/m

800

MtH

160.0

cODE r

Mt

tc1300aM 7.00 11.5
tc1301aM 7.50 11.5
tc1302aM 8.00 13.0
tc1303aM 9.00 16.0
tc1304aM 10.0 16.0
tc1305aM 11.0 16.0
tc1306aM 11.5 19.0
tc1307aM 12.0 20.0

para / for  tc314Ktr / tc316Ktr / tc318str

a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc316Ktr

Kn/m

800

MtH

103.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

412mm
830mm

cODE

tc318str

Kn/m

800

MtH

220.0

a
r

*eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO
  añaDIr una H (Ej.: tc1300aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1300AMH)

415mm
835mm

cODE a

tc1325aM 17.0 22.0

BMt

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

a b

30

a b

r
Mt *eL cóDIgO para La vErSIón 42crMO4 nITruraDO

  añaDIr una H (Ej.: tc1308aMH) 
*The code for the version 42CrMo4 nitrided
  contains an H (ex: TC1308AMH)

cODE r

tc1308aM 12.5 16.0
tc1309aM 13.0 17.0
tc1310aM 14.0 19.0
tc1311aM 15.0 20.0
tc1312aM 16.0 21.0
tc1313aM 17.0 21.5
tc1314aM 17.5 22.0
tc1315aM 19.0 25.0

a

21.0
23.0
25.0
27.0
28.0
31.5
32.0
32.0

B

tc1316aM 20.0 24.0
tc1317aM 22.5 25.0
tc1318aM 25.0 29.0
tc1319aM 27.5 34.0
tc1320aM 30.0 34.0
tc1321aM 35.0 45.0
tc1322aM 40.0 45.0
tc1323aM 45.0 50.0

34.0
33.0
39.0
44.0
44.0
55.0
55.0
60.0

tc1324aM 50.0 54.0 64.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm

85

h

20

h

h

60
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proloNgaDores /eXtensIOns

cODE H

Kn/m Mt

900

tcMDfXH220tr 220.0

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

200mm

h

183

145

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcMDfXVltr 50.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcMDfXVtr 50.0

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

500mm

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

500mm

porta MatriZ
dIE HOLdER

porta MatriZ
dIE HOLdER

proloNgaDor
EXTENSION

13,1
6,56,6

h

21

30

13,1
6,56,6

h

21

85

Kn/m

1000

Mt cODE l H

proloNgaDor
EXTENSION

100tc5410lVD 150
tc5415lVD 50 100

150tc5440lVD 150
tc5445lVD 50 150

60

h
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aDaptaDores /adaPters

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM120tr 120.0

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaM80tr 80.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

Wila        aMaDa

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

150mm

40

h

60

40
h

cODE H

Kn/m Mt

1000

tcaMV40tr 40.0

cODE H

Kn/m Mt

900

tcaM220tr 220.0

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

200mm

MOrDazaS NO IncLuIDaS

Clamp plate NOT included

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

415mm
835mm

h

50

138

h

60

Wila        aMaDa

Wila        aMaDa Wila        aMaDa
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cODE

tcZK62tr

MtH1

62.0

H2

90.0

Kn/m

1000

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

iNsertos
Inserts

cODE a Z t Mt

tc4510aM 160º 1.0 1.0
tc4515aM 160º 1.5 1.2
tc4520aM 150º 2.0 1.5

r

0.5
0.5
0.5

tc4500aM

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

36

23

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4525aM 140º 2.5 1.50.5

cODE a Z t Mtr

23

36

Z
T

a

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

cODE a Z t Mt

tc4585aM 90º 8.5 2.0
tc4590aM 90º 9.0 2.0
tc4610aM 90º 10.0 2.0

r

0.8
0.8
0.8

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000

tc4611aM 90º 11.0 2.01.0

t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

tc4612aM 90º 12.0 2.01.0

T
Z

45

27

a

cODE a Z t Mt

tc4613aM 90º 13.0 2.5
tc4614aM 90º 14.0 2.5
tc4615aM 90º 15.0 3.0

r

1.0
1.0
1.0

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

45

32

Z
T

a

cODE a Z t Mt

tc4511aM 90º 1.0 0.5
tc4516aM 90º 1.5 0.5
tc4521aM 90º 2.0 0.8

r

0.3
0.3
0.5

tc4526aM 90º 2.5 1.0
tc4530aM 90º 3.0 1.0
tc4535aM 90º 3.5 1.2
tc4540aM 90º 4.0 1.2
tc4545aM 90º 4.5 1.5
tc4550aM 90º 5.0 1.5
tc4555aM 90º 5.5 1.5
tc4560aM 90º 6.0 1.5
tc4565aM 90º 6.5 1.5
tc4570aM 90º 7.0 1.5
tc4575aM 90º 7.5 1.6
tc4580aM 90º 8.0 1.6

36

23

T
Z a

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

415mm
835mm 

Kn/m

1000t=espessor MÁX. 
T=MAX. THICKNESS

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5

12346

h2

h1

46 88
h2

pliega Z /Z FOLders 



lEyEnDa/ description

l máx. longitud del útil en mm.
l Máx. length tool in mm.

N

N

nº máx. de útileS

Nº max. tools 

peSo en kg.

Weigth in Kg. 

W

W

otros colores BaJo peDiDo 
OTHER COLORS ON dEMANd

cODE N Wl

tc4652tr 1100 55 450

cODE N Wl

tc4653tr 1100 30 300

1240

1350
1040

1240

1350
650

eSTOS mODELOS DE armarIOS DE ÚTILES SOn cOmpaTIbLES cOn LOS TIpOS

these tooling cabinets are compatible with type

 BySTrOnIc / lVD / trumpf 
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pUNZoNes / PunCHes

los punZones esTÁndar esTan disponibles en largos 1020mm, 505mm y Fraccionado de 1020mm, 1250mm
STANdARd PUNCHES ARE AVAILABLE LEGHTS IN 1020mm, 505mm ANd 1020mm, 1250mm SEGMENTATION 

leyeNDa / DescriptioN

H = alTura punZÓn / PUNCH HEIGHT

a = Ángulo punZÓn / PUNCH dEGREE

r = radio punZÓn / PUNCH RAdIUS

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT

BIgOrnIa ESTánDar 
Horn Type:



Solutions for Metalworking

C
O

L
LY

 /
 A

J
IA

L
 ®

128

pUNZoNes / PunCHes

eQV. p H MaX
tn/mT

U-14401 90º

88º

85º

0.80

0.80

0.70

100.00

100.00

100.00

100

100

100

aEQV. r H MaX
tn/mT

50º 1.00 100.00 100

aeQV. p H MaX
tn/mT

U-14411

U-14412

90º

88º

85º

0.80

0.80

0.70

72.00

72.00

72.00

80

80

80

eQV. r H MaX
tn/mT

U-14418 24º 0.60 72.00 80

aeQV. p H MaX
tn/mT

U-14420

90º

88º

85º

0.80

0.80

0.70

72.00

72.00

72.00

80

80

80

aeQV. p H MaX
tn/mT

U-14419 180º 20 82.00 100

coD

15.101

15.102

15.103

coD

15.100

coD

10.104

coD

15.105

15.106

15.107

coD

15.108

15.126

coD

15.109

15.127

a

a
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aeQV. r H MaX
tn/mT

U-14697 50º 1.00 120.00 100

aeQV. p H MaX
tn/mT

U-14715

U-14716

90º

88º

85º

0.80

0.80

0.70

120.00

120.00

120.00

80

80

80

coD

15.110

coD

15.111

15.112

15.113

pUNZoNes / PunCHes

aeQV. r H MaX
tn/mT

U-14526 24º 0.60 120.00 100 aeQV. p H MaX
tn/mT

U-14515

U-14516

90º

88º

85º

0.80

0.80

0.70

120.00

120.00

120.00

80

80

80

aeQV. r H MaX
tn/mT

U-14705 50º 1.00 120.00 80
aEQV. r H MaX

tn/mT

50º 1.00 120.00 100

coD

15.114 coD

15.115

15.116

15.117

coD

15.118
coD

15.119
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pUNZoNes / PunCHes

aEQV. p H MaX
tn/mT

85º 0.70 200.00 100

aEQV. p H MaX
tn/mT

85º 0.70 200.00 100

aEQV. r H MaX
tn/mT

U-14700 50º 1.00 200.00 100

aEQV. r H MaX
tn/mT

50º 1.00 200.00 100

aEQV. p H MaX
tn/mT

85º 0.70 200.00 100

aEQV. r H MaX
tn/mT

24º 1.00 200.00 100

coD

15.120

coD

15.121

coD

15.122

coD

15.123

coD

15.124

coD

15.125
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Matrices / dIes

las maTrices esTÁndar esTan disponibles en largos 1020mm, 505mm y Fraccionado de 1020mm, 1250mm
STANdARd dIES ARE AVAILABLE LEGHTS IN 1020mm, 505mm ANd 1020mm, 1250mm SEGMENTATION 

TEMPLADO POR INDUCCIÓN
INDUCTION HARDENED

loNgitUD estÁNDar 
STANdARd LEGHT
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Matrices / dIes

a24°|Max. tn/mT 50

coD 26.100

a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.101

a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.102

a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.103

a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.104

a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.105
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Matrices / dIes

a50°|Max. tn/mT 50 a50°|Max. tn/mT 50

a80°|Max. tn/mT 50

coD 26.106

a80°|Max. tn/mT 50

coD 26.107

a24°|Max. tn/mT 50

coD 26.108

coD 26.110 EQV. U-14768EQV. U-14767coD 26.109

tn/mTs (mm) a(mm) tn/mT

0.6

0.8

1.0

1.25

1.5

2.0

9

12

15

17

22

30

3

3

3.5

3.5

4.6

5.5

23

32

40

50

63

80

1.2

1.6

2.0

2.5

3.0

4.0

2s (mm)

2.5

3.0

55

70

6.5

8.0

90

100

5.0

6.0

Material ~ 40Kg/mm2

A
S S2xS

tn/mTs (mm) a(mm) tn/mT

0.6

0.8

1.0

1.25

1.5

2.0

15

20

25

26

38

50

3

3

3.5

3.5

4.6

5.5

35

50

60

80

95

130

1.2

1.6

2.0

2.5

3.0

4.0

2s (mm)

Material ~ 70Kg/mm2

A
S S2xS
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a90°a85°|Max. tn/mT 50

Matrices / dIes

a50°|Max. tn/mT 50 a50°|Max. tn/mT 50

coD 26.115 EQV. U-14518

coD 26.112 EQV. U-14770 coD 26.111 EQV. U-14769

112

11
2

30 25 8 

85° 85°

90°

60
 

85
°

8085
°

16 40 12

85°

85°
85°
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Matrices / dIes

a90°a85°a30°|Max. tn/mT 50

a90°a85°a30°|Max. tn/mT 50

coD 26.113 EQV. U-14319

coD 26.114 EQV. U-14318

54

54
 

32

6 25 6

12
6

9 16 9

90°
85

°

90°

30
°
 

30
°

85° 90°

90°

8 24 10 8

45

32

14 12 18

90°

85°

90° 90°

85
°

85
°

85°
30° 85°
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pELícuLa anTI-marcaS DE pOLIurETanO /die cover film

leyeNDa / DescriptioN

l = anchura / WIdTH

s = espesor de película / FILM THICKNESS

t = espesor de chapa / SHEET THICKNESS

l

taBla De plegaDo / BendInG CHart

cODE s (mm) t (mm)

tc4810ap 0.8 1 - 3
tc4815ap 0.3 0.2 - 1
tc4820ap 0.5 0.5 - 1.5
tc4830ap 0.5 0.5 - 1.5
tc4835ap 1.5 2 - 4
tc4840ap 0.5 0.5 - 1.5
tc4845ap 2.0 3 - 6

cODE l

BrocofilM 100

s

0.5

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

30 m

cODE l

tc4810ap 95

s

0.8

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

33 m

cODE l

tc4815ap 95

s

0.3

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

33 m

cODE l

tc4820ap 95

s

0.5

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

33 m

cODE l

tc4830ap 35

s

0.5

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

33 m

cODE l

tc4835ap 200

s

1.5

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

15 m

cODE l

tc4840ap 150

s

0.5

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

33 m

cODE l

tc4845ap 250

s

2

lOngITuD DISpOnIbLE: 
Available length:

10 m



Solutions for Metalworking

A
C

C
E

S
O

R
IO

S

135

sOpOrTES para pELícuLa DE pOLIurETanO / Film Holder

accESOrIOS para TODaS LaS pLEgaDOraS / accessories for all press brake

cODE

tc4740ac

BrazO magnéTIcO DE EScuaDraDO 0° - 90° 

izquIErDa 
Magnetic squaring arm 0° - 90°

Left

cODE

tc4745ac

cODE

tc4660ac

BrazO magnéTIcO DE EScuaDraDO 0° - 90° 

DErEcha 
Magnetic squaring arm 0° - 90°

Right

BrazO ESTánDar fIja 90°  
Standard not adjustable squaring 

90°

cODE

tc4700ac

BrazO DE EScuaDraDO ESTánDar 

ajuSTabLE 60° - 120° 
Adjustable squaring arm

60° - 120°

cODE

tc4750ac

BrazO magnéTIcO DE EScuaDraDO

30° - 90° 
Magnetic squaring arm

 30° - 90°

cODE

tc4800tp

sISTEma ESTánDar 
Standard System

maX.
100mm

cODE

tc4850tp

sISTEma magnéTIcO
magnetic System

maX.
150mm



 

Tlf. +34 934 228 023
info@tcpunzones.com

AMADA PROMECAM ® system

TRUMPF® system

BYSTRONIC® system

LVD® system  

WILA® system

COLLY ®AJIAL ® AXIAL ® system                 

ACCESORIOS 
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